Componentes de la enfriadora

Compresores

v

v

Compresor monotornillo semihermético con un rotor helicoidal principal acoplado al rotor de cierre. El rotor de la compuerta estard hecho de
carbono impregnado con un material sintético compuesto. Los soportes del rotor de cierre se fabricardn en hierro fundido.

La inyeccidn de aceite deberd utilizarse para obtener un valor EER (Relacion de Eficiencia Energética) alto, también a una presién de condensacion
alta'y a unos niveles de presién sonora bajos en cada condicién de carga.

La presion diferencial del sistema refrigerante deberd proporcionar el flujo de aceite a través de un filtro de aceite de tipo cartucho, de flujo total, de
0,5 micras, sustituible dentro del compresor.

La presion diferencial del sistema de refrigerante deberfa inyectar aceite a todas las piezas méviles del compresor, de modo que siempre estén bien
lubricadas. El sistema de lubricacién eléctrico de la bomba de aceite no serd suficiente.

La refrigeracion del aceite del compresor debera llevarse a cabo, si fuese necesario, mediante la inyeccién de liquido refrigerante. No se aceptardn
intercambiadores de calor externos ni tuberias adicionales para transportar el aceite del compresor al intercambiador de calor y vice versa.

El compresor deberfa incorporar un separador de aceite externo ciclénico de alto rendimiento y un filtro de aceite de cartucho integrado.

El compresor deberd impulsarse directamente con electricidad, sin transmisiones de engranajes entre el tornillo y el motor eléctrico.

Deberia haber dos protecciones térmicas, que correrdn a cargo de un termistor especializado en la proteccidn contra temperaturas elevadas un
sensor de temperatura para proteger el motor eléctrico y otro sensor para proteger la unidad y el aceite lubricante de temperaturas elevadas del
gas descargado.

El compresor deberfa incluir un calentador eléctrico del cérter de aceite.

Deberfa ser posible realizar cualquier tarea de mantenimiento y reparacién del compresor en el lugar de instalacién. Se considerara inaceptable que
el compresor deba sacarse de la unidad y ser devuelto a la fabrica para repararlo.

Sistema de control de la capacidad de refrigeracion

v Cada unidad tendrd un microprocesador para controlar la posicion de la valvula deslizante del compresor y el valor de RPM instantdneo del motor.

v El control de capacidad de la unidad deberd ser infinitamente modulable, del 100%hasta el 25% para cada circuito (del 100% al 12,55 de carga
total para una unidad con 2 compresores). La enfriadora deberia poder funcionar de manera estable hasta un 12,5% de la carga total sin que sea
necesaria la desviacién de gas caliente.

v No se considera aceptable la descarga gradual por las fluctuaciones que produce en la temperatura del agua que sale del evaporador y por la
reduccion de la eficiencia de la unidad en condiciones de carga parcial.

v Elsistema debera graduar la unidad en base a la fluctuacién de temperatura del agua de salida del evaporador que deberd ser controlada por un
bucle PID (control derivado integral proporcional).

v Elnivel de frecuencia del motor eléctrico del compresor deberfa regularse por medio de la légica de control de la unidad, de modo que se ajuste a
los requisitos exactos de carga de la planta y, de este modo, mantener estable el punto de ajuste de la temperatura del agua enfriada
suministrada. En estas condiciones de funcionamiento, la I6gica de control de la unidad deberia modular el nivel de la frecuencia eléctrica en un
rango inferior y superior al valor nominal de la red eléctrica (50 Hz).

v El control del microprocesador deberia detectar las condiciones que se acerquen a los limites establecidos y adoptar medidas correctivas de manera
auténoma antes de que se genere una alarma. El sistema deberia reducir automaticamente la capacidad de la enfriadora cuando detecte cualquiera
de las siguientes anomalias:

O Presién del condensador demasiado alta

o Temperatura de evaporacion del refrigerante demasiado baja

o Amperaje del motor del compresor demasiado alto
Evaporador

v Las unidades deberan equiparse con un evaporador de placa a placa de Expansion Directa con tubos de cobre enrollados en ldminas de tubo de
acero.

v El casco externo deberd unirse a un calentador eléctrico para evitar la congelacion hasta una temperatura ambiente de -28°C, controlado mediante
termostato y también deberd aislarse con material de aislamiento de poliuretano de células cerradas flexible (grosor de 10 mm).

v El evaporador dispondra de 1 circuito.

v Las conexiones del agua deberén ser de tipo roscado de manera estandar para garantizar una desconexion mecanica répida entre la unidad y la
red hidrénica.

v El evaporador esté fabricado de acuerdo con la homologacion PED.
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