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Por defecto
Ajuste en la obraA-03 =0
LWC (°C) 25 35 45 55
EBE (°C) CC (kW) | HC (kW) | PI (kW) TC SHC Pl TC SHC Pl TC SHC Pl
-5 7,64 9,24 1,89 6,67 8,74 2,31 2,52 8,10 2,74 4,28 7,33 3,23
0 8,87 10,8 1,92 7,75 10,2 2,34 6,64 9,29 2,82 5,22 8,37 3,36
5 10,9 12,4 1,95 9,50 1,7 2,38 8,16 10,9 2,89 6,61 9,95 3,45
10 12,6 14,0 1,97 1,0 13,2 2,40 9,48 12,04 2,95 7,61 11,0 3,52
Aumentada
Ajuste en la obra A-03 = 1
LWC (°C) 25 35 45 55
EBE (°C) CC (kW) | HC (kW) | PI (kW) TC SHC Pl TC SHC Pl TC SHC Pl
-5 9,13 1.8 2,78 7,98 1.2 3,38 6,60 10,38 4,02 5,34 9,87 4,69
0 10,9 13,8 2,87 9,54 13,0 3,49 8,18 11,88 4,21 6,42 10,7 5,01
5 13,4 15,8 2,90 1.7 14,99 3,54 10,0 14,0 4,31 8,02 12,5 5,01
10 15,6 17,9 2,93 13,6 16,93 3,57 "7 15,4 4,40 9,12 13,6 5,01

I oBSERVACION

Las capacidades que se mencionan anteriormente son independientes de la salmuera que se utilice. Validos tanto para soluciones con un 30% de
etilenglicol como para un 40% de propilenglicol.

I simBoLOSs

LWC = Temperatura de agua de salida del condensador

EBE = Temperatura de entrada de salmuera en el evaporador

CC = Capacidad refrigeracion a frecuencia de funcionamiento maxima, medida conforme a EN 14511.

HC = Capacidad de calefaccion a frecuencia de funcionamiento maxima, medida conforme a EN 14511.

Pl = Consumo a frecuencia de funcionamiento maxima (incluyendo controlador y bombas), medido conforme a EN 14511,

I conbicioNEs

HC : AT =5K
Pl :AT=5K
3DnyonTd.



