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Caudal de agua [I/min]

A = Caudal de agua minimo durante el funcionamiento normal

B = Caudal minimo de agua durante el funcionamiento de la resistencia de reserva
C = Caudal de agua minimo durante operacidn de refrigeracion

D = Caudal de agua minimo durante operacion de descongelado

Notas
1. Siselecciona un caudal fuera de la zona de funcionamiento, la unidad podria estropearse o dejar de funcionar correctamente.
Véase también el rango de caudal minimo y maximo permitido en las especificaciones técnicas.
2. La calidad del agua debe cumplir los requisitos de la Directiva Europea 2020/2184 4D136062



