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) T “é; 3. Estg diagrama de Fableado se
- = - o = = s aplica solo a la unidad exterior.
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CES == EE de opciones para conectar el
L -4 cableado a X2M.
A1P Placa de circuito impreso (principal) R2T Termistor (descarga) STNPH Sensor de alta presién
A2P Placa de circuito impreso (filtro de resina) R3T Termistor (aspiracion) S1PH Presostato de alta
A3P Placa de circuito impreso (corriente de fuga) | | RAT Termistor (intercambiador de calor) T1A transformador de corriente
A4P Placa de circuito impreso (ACS) R5T Termistor (aspiracion valvula de cuatro vias) || X*Y Conectores
E1H Calentador del tubo de drenaje (suministro ||R6T Termistor (liquido) X*M Regleta de terminales
en la obra) R7T Termistor (carcasa del compresor) Y1E Valvula de expansion electrénica (principal)
ETHC Calentador del carter R8T Termistor Y3E Vélvula de expansion electrénica
F1U Fusible en la obra (suministro en la obra) (inyeccién antes del economizador) (inyeccién)
HAP (A1P, A4P) |LED (monitor de servicio: verde) ROT Termistor (entrada de agua) Y1S Valvula de solenoide (valvula de 4 vias)
K2R (A1P) Relé magnético (Y2S) R10T Termistor (salida de agua) Y2S Vélvula solenoide (derivacion de baja
K3R (A1P) Relé magnético (Y3S) R1IT Termistor (tubo de calor) presion)
M1C Motor (compresor) R12T Termistor (inyeccion después del econo- Y3S Vallyula solenoide (derivacion de gas
M1F Motor (ventilador) mizador) calllenlte) T — o
Q1DI Disyuntor de pérdida a tierra (30 mA) (sumi- || STNG Sensor del gas YjS Vfl vula so ?nOIdel (inyeccion <er iquido)
nistro en la obra) FINTh Termistor (aleta) z*C Filtro de ruido (nucleo de ferrita)
R1T Termistor (ambiente) STINPL Sensor de baja presion 2D150985C




