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1 CONSIDERACIONES DE SEGURIDAD

1.1 General

La instalacién, la puesta en marcha y el mantenimiento de los equipos pueden ser peligrosos si no se tienen en cuenta
ciertos factores particulares de la instalacion: las presiones de funcionamiento, la presencia de componentes y tensiones
eléctricas y el lugar de instalacion (zocalos elevados y estructuras edificadas). Solo los ingenieros instaladores
debidamente cualificados y los instaladores y técnicos altamente cualificados, plenamente formados para el producto,
estan autorizados a instalar y poner en marcha el equipo de forma segura.

Durante todas las operaciones de mantenimiento, deben leerse, comprenderse y seguirse todas las instrucciones y
recomendaciones que aparecen en las instrucciones de instalacién y mantenimiento del producto, asi como en las
etiquetas fijadas en el equipo y en los componentes y piezas de acompafiamiento suministrados por separado.

Aplique todos los cédigos y practicas de seguridad estandar.

Utilice gafas y guantes de seguridad.

Utilice las herramientas adecuadas para mover objetos pesados. Mueva las unidades con cuidado y posiciénelas con
suavidad.

1.2 Evitela electrocucion

Solo el personal cualificado segun las recomendaciones de la CEI (Comisién Electrotécnica Internacional) puede acceder
a los componentes eléctricos. Se recomienda especialmente desconectar todas las fuentes de electricidad de la unidad
antes de iniciar cualquier trabajo. Desconecte la alimentacion principal en el disyuntor principal o en el seccionador.

IMPORTANTE: Estos equipos utilizan y emiten sefiales electromagnéticas. Las pruebas han demostrado que el
equipo cumple con todos los cédigos aplicables con respecto a la compatibilidad electromagnética.

desconectados, algunos circuitos pueden seguir recibiendo energia, ya que pueden estar
conectados a una fuente de alimentacién independiente.

i'i RIESGO DE QUEMADURAS: Las corrientes eléctricas hacen que los componentes se calienten

i'i RIESGO DE ELECTROCUCION: Incluso cuando el disyuntor principal o el seccionador estan

temporal o permanentemente. Manipule con mucho cuidado el cable de alimentacion, los cables y
conductos eléctricos, las tapas de las cajas de bornes y los bastidores de los motores.

periodicamente. Un ventilador puede ponerse en marcha en cualquier momento, incluso si la

ii De acuerdo con las condiciones de funcionamiento, los ventiladores pueden limpiarse
1
unidad se ha apagado.

1.3 Dispositivos de seguridad

Cada unidad esté equipada con dispositivos de seguridad de tres tipos diferentes:

Parada de emergencia

Protecciones de sobrecorriente/sobrecarga

Protecciones contra la sobretemperatura

Protecciones de inversién de fase, sub/sobretension, fallo a tierra
Protecciones de inversién de fase, sub/sobretensién, fallo a tierra
Proteccion contra la congelacion

Proteccion de alta presion

Proteccion de baja presion

Presostato mecanico de alta presion

Vélvula de seguridad de alivio

Autodiagnéstico de fallos del inversor

La parada de emergencia hace que se detengan todos los motores, pero no desconecta la
alimentacion de la unidad. No realice ninguna operacién de mantenimiento o de reparacion en el
aparato sin haber desconectado el interruptor principal.

No ponga en funcionamiento un ventilador defectuoso antes de que el interruptor principal se haya
apagado. La proteccién contra la sobretemperatura se restablece automaticamente, por lo que un
ventilador puede reiniciarse automaticamente si las condiciones de temperatura lo permiten.

Laintervencion directa en la fuente de alimentacion puede causar electrocucion, quemaduras o
incluso la muerte. Esta accion debe ser realizada Unicamente por personas capacitadas.
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2 DESCRIPCION GENERAL

2.1 Informacion basica

Microtech® Il11V es un sistema para el control de enfriadores de liquido refrigerados por aire/agua de uno o dos circuitos.
Microtech® IlI-1V controla el arranque del compresor necesario para mantener la temperatura deseada del agua de salida
del intercambiador de calor. En cada modo de la unidad controla el funcionamiento de los condensadores para mantener
el proceso de condensacion adecuado en cada circuito.

Los dispositivos de seguridad son supervisados constantemente por Microtech® IlI-1V para garantizar su funcionamiento
seguro. Microtech® IlI-1V también da acceso a una rutina de prueba que cubre todas las entradas y salidas. Todos los
controles de Microtech® llI-IV pueden funcionar de acuerdo con tres modos independientes:

e Modo Local: la unidad se controla mediante comandos de la interfaz de usuario.

e Modo Remoto: la unidad se controla mediante contactos remotos (contactos sin tension).

e Modo Red: la unidad se controla mediante comandos de un sistema BAS. En este caso, se utiliza un cable de
comunicacion de datos para conectar la unidad al BAS.

Cuando el sistema Microtech® IlI-1V funciona de forma autbnoma (modo Local o Remoto) conserva todas sus capacidades
de control pero no ofrece ninguna de las caracteristicas del modo Red. En este caso, la supervisién de los datos operativos
de la unidad sigue estando permitida.

2.2 Abreviaturas utilizadas

En este manual, los circuitos de refrigeracién se denominan circuit #1y circuit #2. El compresor del circuit
#1 estd etiquetado como Cmpl. El otro en circuit #2 estd etiquetado como Cmp2. Se utilizan las siguientes
abreviaturas:

A/C  Refrigeracion por aire

CEWT  Temperatura del agua de entrada al condensador
CLWT  Temperatura del agua de salida del condensador

cp Presiéon de condensacion

CSRT  Temperatura del refrigerante saturado por condensacion
DSH Sobrecalentamiento de descarga

DT Temperatura de descarga

E/M Médulo de medicién de energia

EEWT  Temperatura del agua de entrada al evaporador

ELWT  Temperatura del agua de salida del evaporador

EP Presién de evaporacion

ESRT  Temperatura del refrigerante saturado por evaporacion
EXV Valvula de expansion electrénica

HMI Interfaz hombre-maquina

MOP Presién maxima de funcionamiento

SSH Aspiracion Supercalentamiento

ST Temperatura de aspiracion

uc Controlador de la unidad (Microtech III)

W/C  Refrigeracién por agua

2.3 Limites de funcionamiento del controlador
Funcionamiento (IEC 721-3-3):

Temperatura -40...+70 °C

Restriccion LCD -20... +60 °C

Restriccion Proceso-Bus -25....+70 °C

Humedad < 90 % h.r. (sin condensacion)

Presion atmosférica minima de 700 hPa, correspondiente a un maximo de 3000 m sobre el nivel del mar

Transporte (IEC 721-3-2):

e Temperatura -40...+70 °C
Humedad < 95 % h.r. (sin condensacion)
e Presion atmosférica minima de 260 hPa, correspondiente a un maximo de 10 000 m sobre el nivel del mar.

2.4 Arquitectura del controlador
La arquitectura general del controlador es la siguiente:
e Un controlador principal MicroTech IlI-IV

e Extensiones de E/S seglin sea necesario en funcién de la configuracion de la unidad
e Interfaz/interfaces de comunicacion seleccionada/s
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e El bus de periféricos se utiliza para conectar las extensiones de E/S al controlador principal.

BAS Interface
(Bacnet Lon Mod
bus)

Microtech [l Main Controller

Pernpheral Bus

1/0 Extension
Options

110 extension 1/0 extension
EXV 1 EXV 2

Todas las placas se alimentan de una fuente comin de 24 Vca. Las tarjetas de extensién pueden ser alimentadas
directamente por el Controlador de la Unidad. Todas las placas pueden alimentarse también con una fuente de 24Vdc.

ATENCION: Mantenga la polaridad correcta cuando conecte la fuente de alimentacion a las placas, de
lo contrario la comunicacién del bus periférico no funcionaray las placas pueden resultar dafiadas.

2.5 Modulos de comunicacion

Cualquiera de los siguientes médulos puede conectarse directamente al lado izquierdo del controlador principal para
permitir el funcionamiento de un BAS u otra interfaz remota. Se pueden conectar hasta tres al controlador a la vez. El
controlador deberia detectar y configurar automaticamente los nuevos médulos tras el arranque. Para retirar mddulos de
la unidad ser& necesario cambiar manualmente la configuracion.

Mddulo Nimero de pieza de Siemens Uso

BacNet/IP POL908.00/MCQ Opcional
Lon POL906.00/MCQ Opcional
Modbus POL902.00/MCQ Opcional
BACnet/MSTP POL904.00/MCQ Opcional
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3 USO DEL CONTROLADOR

El sistema de control consta de un controlador de unidad (UC) equipado con un conjunto de médulos de extension que
implementan funciones adicionales. Todas las tarjetas se comunican a través de un bus periférico interno con la UC. El
Microtech IlI-1V gestiona continuamente la informacién recibida de las distintas sondas de presion y temperatura instaladas
en los compresores y comunicadas a la unidad. La UC incorpora un programa que controla la unidad.

La HMI estandar consta de una pantalla incorporada (A) con 3 botones (B) y un mando push'n'roll (C).

SISI@EEEIE
T e {0

= =~ )
A ?'?’DCJFJ

[ ] Bl L o 3
[ oon] | soooooo ||| sooooo | oo oo

El teclado/pantalla (A) consta de una pantalla de 5 lineas por 22 caracteres. La funcion de los tres botones (B) se describe
a continuacion:

Q Estado de las alarmas (desde cualquier pagina se enlaza con la pagina con la lista de alarmas, el registro de
alarmas y la instantanea de las alarmas si esta disponible)

El Volver a la pagina principal

L Volver al nivel anterior (puede ser la pagina principal)

El comando push'n'roll (C) se utiliza para desplazarse entre las diferentes paginas de mendus, ajustes y datos disponibles
en la HMI para el nivel de contrasefia activo. Girar la rueda permite navegar entre las lineas de una pantalla (pagina) y
aumentar y disminuir los valores modificables al editar. Al pulsar la rueda actiia como un boton de entrada y saltara de un
enlace al siguiente conjunto de parametros.

3.1 Recomendacién general
Antes de encender el aparato, lea las siguientes recomendaciones:

e Una vez realizadas todas las operaciones y todos los ajustes, cierre todos los paneles de la caja de interruptores

e Los paneles de la caja de distribucion solo pueden ser abiertos por personal capacitado

e Cuando se requiera acceder a la UC con frecuencia, se recomienda enfaticamente la instalacion de una interfaz
remota

e El evaporador, los compresores y los inversores relacionados estan protegidos de la congelacion mediante
calentadores eléctricos. Estos calentadores se suministran a través de la alimentacién principal de la unidad y la
temperatura se controla mediante el termostato o el controlador de la unidad. También la pantalla LCD del
controlador de la unidad puede resultar dafiada por las temperaturas extremadamente bajas. Por esta razon, se
recomienda enfaticamente no apagar nunca la unidad durante el invierno, especialmente en climas frios.

3.2 Navegacion

Cuando se aplica energia al circuito de control, la pantalla del controlador se activara y mostrara la pantalla de inicio, a la
que también se puede acceder pulsando el botdn de menu. La rueda de navegacion es el Ginico dispositivo de navegacion
necesario, aunque los botones MENU, ALARM y BACK pueden proporcionar accesos directos como se ha explicado
anteriormente.

En la siguiente imagen se muestra un ejemplo de las pantallas de la HMI.

Ma i n Me n u 1/ 11
| 4

Un i t St at us =

of f : Uni t S W

Act i v e Setpt = 7 0 ° C

Una campana que suena en la esquina superior derecha indicard que hay una alarma activa. Si la campana no se mueve
significa que la alarma ha sido reconocida pero no borrada porque la condicién de alarma no ha sido eliminada. Un LED
también indicara donde se encuentra la alarma entre la unidad o los circuitos.

S
t

W

El elemento activo se resalta en contraste, en este ejemplo, el elemento resaltado en el Menu Principal es un enlace a
otra pagina. Al pulsar el push'n'roll, la HMI saltard a una pagina diferente. En este caso, la HMI saltara a la pagina de
introduccion de la contrasefia.
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Enter Password 21 2

3.3 Contrasefias

La estructura de la HMI se basa en niveles de acceso, lo que significa que cada contrasefia revelara todos los ajustes y
parametros permitidos para ese nivel de contrasefia. Se puede acceder a la informacion basica sobre el estado, incluida
la lista de alarmas activas, el punto de ajuste activo y la temperatura del agua controlada, sin necesidad de introducir la

contrasefia. El usuario UC maneja dos niveles de contrasefias:
USER 5321
MAINTENANCE 2526

La siguiente informacion incluird todos los datos y ajustes accesibles con la contrasefia demantenimiento..

En la pantalla de introduccion de la contrasefia, la linea con el campo de la contrasefia se resaltara para indicar que el
campo de la derecha se puede modificar. Esto representa un punto de ajuste para el controlador. Presionando el push'n'roll
el campo individual se resaltara para permitir una facil introduccién de la contrasefia numérica. Al cambiar todos los
campos, se introducira la contrasefa de 4 digitos y, si es correcta, se revelaran los ajustes adicionales disponibles con
ese nivel de contrasefia.

Ent er Password 2/ 2

Enter P W Bl + ~

La contrasefia caduca a los 10 minutos y se cancela si se introduce una nueva contrasefia o se apaga el mando. Introducir
una contrasefia no vélida tiene el mismo efecto que continuar sin contrasefia.

Una vez que se ha introducido una contrasefia valida, el controlador permite otros cambios y accesos sin requerir que el
usuario introduzca una contrasefia hasta que el temporizador de la contrasefia expire o se introduzca una contrasefia
diferente. El valor por defecto de este temporizador de contrasefia es de 10 minutos. Se puede cambiar de 3 a 30 minutos
a través del menu de configuracion del temporizador en los mends ampliados.

3.4 Edicion

Se accede al modo de edicion pulsando la rueda de navegacion mientras el cursor apunta a una linea que contiene un
campo editable. Una vez en el modo de edicidn, al pulsar de nuevo la rueda se resalta el campo editable. Al girar la rueda
en el sentido de las agujas del reloj mientras el campo editable esta resaltado, el valor aumenta. Al girar la rueda en
sentido contrario a las agujas del reloj mientras el campo editable esta resaltado, el valor disminuye. Cuanto mas rapido
se gire la rueda, mas rapido aumentara o disminuira el valor. Si se vuelve a pulsar la rueda, el nuevo valor se guarda y el
teclado/pantalla sale del modo de edicién y vuelve al modo de navegacion.

Un parametro con una “R” es de solo lectura; estd dando un valor o descripcion de una condiciéon. Un "R/w" indica una
oportunidad de lectura y/o escritura; se puede leer o cambiar un valor (siempre que se haya introducido la contrasefia
adecuada).

3.5 Diagnostico béasico del sistema de control

El controlador MicroTech llI-1V, los mddulos de extensién y los médulos de comunicacién estan equipados con dos LED
de estado (BSP y BUS) para indicar el estado de funcionamiento de los dispositivos. El LED BUS indica el estado de la
comunicacion con el controlador. A continuacion se indica el significado de los dos LED de estado.

Controlador principal (UC)

LED DEL BSP Modo

Verde continuo Aplicacion en funcionamiento

Amarillo continuo Aplicacion cargada pero no ejecutada (*) o modo de actualizaciéon de BSP activo
Rojo continuo Error de hardware (*)

Verde intermitente Fase de puesta en marcha del BSP. El controlador necesita tiempo para arrancar.
Amarillo intermitente Aplicacion no cargada (*)

Amarillo/Rojo Modo a prueba de fallos (en caso de que se interrumpa la actualizacién del BSP)
intermitente

Rojo intermitente Error de BSP (error de software*)

Rojo/Verde intermitente | Actualizacién o inicializacién de la aplicaciéon/BSP

(*) Servicio de contacto.
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Mdédulos de ampliacién

LED DEL BSP

Modo

LED DEL BUS

Modo

Verde continuo

BSP en funcionamiento

Verde continuo

Comunicacién en marcha, E/S funcionando

Rojo continuo

Error de hardware (*)

Rojo continuo

Comunicacion caida (*)

intermitente

BSP

Rojo "
intermitente Error de BSP (%) Amarillo
Rojo/Verde Modo de actualizacién del | continuo

Comunicacion en marcha pero parametro de la
aplicacion erréneo o ausente, o calibracion de

fabrica incorrecta

Moédulos de comunicaciéon

LED BSP (igual para todos los médulos)

LED DEL BSP

Modo

Verde continuo

BPS en funcionamiento, comunicacién con el controlador

Amarillo continuo

BSP en funcionamiento, sin comunicacién con el controlador (*)

Rojo continuo

Error de hardware

()

Rojo intermitente

Error de BSP (*)

Rojo/Verde
intermitente

Actualizacién de la aplicacion/BSP

(*) Servicio de contacto.

direccion IP, por lo que
debe establecerse un
enlace.

LED DEL BUS
LED DEL BUS | LON Bacnet MSTP Bacnet IP Modbus
Listo para la
comunicacién. (Todos | Listo parala Listo para la
Verde los pardmetros comunicacion. El comunicacion. El Todas las
. cargados, Neuron servidor BACnet se servidor BACnet se comunicaciones en
continuo . - o it o et
configurado). No indica | inicia. No indica una inicia. No indica una marcha
una comunicacion con | comunicacion activa comunicacioén activa
otros dispositivos.
Puesta en marcha. El
LED permanece en
. Puesta en marcha, o
. amarillo hasta que el .
Amarillo - - . ) un canal configurado
. Inicio Inicio modulo recibe una ;
continuo gue no se comunica

con el Maestro

Rojo continuo

con el Neuron (error

descargando una

No hay comunicacion

interno, podria
resolverse

nueva aplicacion LON)

El servidor BACnet no
funciona.
Automaticamente
comienza un reinicio
después de 3
segundos.

El servidor BACnet no
funciona. Comienza el
reinicio automatico
después de 3
segundos.

Todas las
comunicaciones
configuradas han
caido. Significa que no
hay comunicacién con
el Master. El tiempo de
espera se puede
configurar. En caso de
que el tiempo de
espera sea cero, se
desactiva.

Amarillo
intermitente

través de la

No es posible la
comunicacion con el
Neuron. El Neuron
debe ser configurado y
puesto en linea a

herramienta LON.

3.6  Mantenimiento del controlador

El controlador requiere que se mantenga la bateria instalada. Cada dos afios hay que cambiar la bateria. El modelo de
bateria es: BR2032 y es producido por muchos fabricantes diferentes.

Para sustituir la pila, retire la cubierta de plastico de la pantalla del controlador con un destornillador, como se muestra en
las siguientes imagenes:
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Tenga cuidado de no dafiar la cubierta de plastico. La nueva pila debe colocarse en el portapilas adecuado que se destaca
en la imagen, respetando las polaridades indicadas en el propio portapilas.

3.7 Interfaz de usuario remota opcional

Como opcidn, se puede conectar una HMI remota externa en la UC. La HMI remota ofrece las mismas caracteristicas que
la pantalla incorporada mas la indicacion de alarma realizada con un diodo emisor de luz situado debajo del boton de la
campana.

El mando a distancia puede pedirse con la unidad y enviarse suelto como opcion de instalacion in situ. También puede
pedirse en cualquier momento después del envio de la enfriadora y montarse y cablearse en la obra como se explica en
la pagina siguiente. EIl panel remoto se alimenta desde la unidad y no requiere ninguna fuente de alimentacioén adicional.

Todas las configuraciones de visualizacion y de punto de ajuste disponibles en el controlador de la unidad estan
disponibles en el panel remoto. La navegacion es idéntica a la del controlador de la unidad, tal como se describe en este
manual.

La pantalla inicial al encender el mando muestra las unidades conectadas a él. Resalte la unidad deseada y pulse la
rueda para acceder a ella. El mando a distancia mostrard automaticamente las unidades conectadas a él, no se requiere
ninguna entrada inicial.

o)

R
. MicroTech® Il LO

La HMI remota puede extenderse hasta 700 m utilizando la conexién de bus de proceso disponible en la UC. Con una
conexioén en cadena como la que se indica a continuacién, se puede conectar una sola HMI a un maximo de 8 unidades.
Consulte el manual especifico de la HMI para mas detalles.

nif| Ve
CE+ CE CE+ C€ CE+ C$
Bk W P okl
L ] =

3.8 Interfaz web integrada

El controlador MicroTech IlI-1V tiene una interfaz web integrada que puede utilizarse para supervisar la unidad cuando se
conecta a una red local. Es posible configurar la direccién IP del MicroTech IlI-1V como IP fija o DHCP dependiendo de la
configuracion de la red.

Con un navegador web comun, un PC puede conectarse con el controlador de la unidad introduciendo la direccion IP del
controlador o el nombre del host, ambos visibles en la pagina "Acerca de la enfriadora”, accesible sin necesidad de
introducir una contrasefia.

Al conectarse, se le pedira que introduzca un nombre de usuario y una contrasefia. Introduzca las siguientes credenciales
para acceder a la interfaz web:

Nombre de usuario: Daikin
Contrasefa: Daikin@web
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Esegui I'accesso per accedere a questo sito

Autorizzazione richiesta da http//192,168.1.42
La tua connessione a questo sito non & sicura

Mome utente | Daikin

Password | [

Aparecera la pagina del menu principal. La pagina es una copia de la HMI de a bordo y sigue las mismas reglas en cuanto
a niveles de acceso y estructura.

Lt Main Menu

Enter Password 3
Unit Status=
off: Unit Not Cfgd

Active Setpoint= 7.°C b

MS Ctrl Tmp= 0.0°C

Evaporator LWT= -273.1°C b

Unit Capacity= 0.e% b

Unit Mode= Cool hd
L ESC

Ademas, permite registrar la tendencia de un maximo de 5 cantidades diferentes. Es necesario hacer clic en el valor de
la cantidad por controlar y se hara visible la siguiente pantalla adicional:

X Press Ratio= X Active Setpt=

Online trend

2014/10/17 114711

Press Ratio=:2.99
6 Active Setpt=:7

11:46:45 11:46:30 11:46:55  11:47  11:47:05 11:47:10 11:47:15 11:47:20 11:47:25 11:47:30 11:47:35

Date

Dependiendo del navegador web y de su version, la funcién de registro de tendencias puede no ser visible. Se requiere
un navegador web que soporte HTML 5 como por ejemplo:

e Microsoft Internet Explorer v.11,
e Google Chrome v.37,
e Mozilla Firefox v.32.

Estos programas son solo un ejemplo de los navegadores soportados y las versiones indicadas deben entenderse como
versiones minimas.
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4 TRABAJAR CON ESTA UNIDAD

Esta seccién contiene una guia sobre como afrontar el uso cotidiano de la unidad. Las siguientes secciones describen
como realizar tareas rutinarias en la unidad, tales como:

e Configuracién de la unidad

Puesta en marcha de la unidad/circuito
Gestién de alarmas

Control BMS

Sustitucion de la bateria

4.1 Configuracién de la unidad
Antes de poner en marcha la unidad, el cliente debe realizar algunos ajustes basicos segun la aplicacion.

Fuente de control

Modos disponibles

Ajustes de temperatura
Ajustes de la alarma
Ajustes de la bomba
Conservacion de la energia
Fecha/hora

Programador

411 Fuente de control
Esta funcion permite seleccionar qué fuente debe utilizarse para el control de la unidad. Existen las siguientes fuentes:

Local La unidad se habilita mediante interruptores locales colocados en la caja de interruptores, el modo de la
enfriadora (frio, frio con glicol, hielo), el punto de ajuste de la LWT y el limite de capacidad se determinan
mediante ajustes locales en la HMI.

Red La unidad se habilita mediante un interruptor remoto, el modo de la enfriadora, el punto de ajuste LWT y el
limite de capacidad se determinan mediante un BMS externo. Esta funcion requiere:
Habilitacion remota de la conexién a un BMS (el interruptor de encendido/apagado de la unidad debe estar en
remoto)
Mddulo de comunicacién y su conexion a un BMS.

4.1.2 Modo de funcionamiento
Los siguientes modos de funcionamiento se pueden seleccionar a través del punto de ajuste Modos disponibles.

Modo Descripcion

Cool Ajustar si solo se requiere una temperatura de agua fria de hasta 4°C. Por lo general, no se
necesita glicol en el circuito de agua, a menos que la temperatura ambiente pueda alcanzar
valores bajos.

Cool w/Glycol Ajustar si solo se requiere una temperatura de agua fria inferior a 4°C. Esta operacion requiere
una mezcla adecuada de glicol/agua en el circuito de agua del evaporador.

Cool/Ice Se ajusta en caso de que solo se requiera un modo doble de frio/hielo. Este ajuste implica un

w/Glycol funcionamiento con doble punto de ajuste que se activa a través de un interruptor suministrado

por el cliente, segun la siguiente Idgica:

Interruptor OFF: La enfriadora trabajar4 en modo de refrigeracion con el Cool LWT 1 como
Punto de ajuste activo.

Interruptor ON: La enfriadora funcionaréa en el modo de hielo con el LWT de hielo como punto
de ajuste activo.

Ice w/Glycol Se ajusta si solo se requiere el almacenamiento de hielo. La aplicacion requiere que los
compresores funcionen a plena carga hasta que se complete el banco de hielo, y que luego
se detengan durante al menos 12 horas. En este modo, el compresor o los compresores no
funcionaran a carga parcial, sino que lo haran solo en modo de encendido y apagado.

MuTltiPurpose Se ajusta en caso de que se requiera un modo de frio/calor simultaneo. Este ajuste implica
una operacion con doble funcionamiento,

e conelCool LWT 1 como punto de ajuste activo de refrigeracién y

e conelHeat LWT 1 como punto de ajuste activo de la calefaccion.

MuTltiPurpose Se ajusta en caso de que se requiera un modo de frio/calor simultaneo. Este ajuste implica
w/Glycol una operacion con doble funcionamiento,

e conelCool LWT 1como punto de ajuste activo de refrigeracién y

e conelHeat LWT 1 como punto de ajuste activo de la calefaccion.

MuTtiPurpose/Ice | Se ajusta en caso de que se requiera un modo de frio/calor simultaneo. Este ajuste implica
w/Glycol una operacién con doble funcionamiento,

e conelIce LWT como punto de ajuste activo de refrigeraciony

e conelHeat LWT 1 como punto de ajuste activo de la calefaccion.
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Modo Descripcion

Test Activa el control manual de la unidad. La funcién de prueba manual ayuda a depurar y
comprobar el estado de funcionamiento de los sensores y actuadores. Esta funcién solo es
accesible con la contrasefia de mantenimiento en el menu principal. Para activar la funcién de
prueba es necesario desactivar la Unidad desde el interruptor Q0 y cambiar el modo disponible
a Prueba (ver seccién 4.2.1).

4.1.3 Ajustes de temperatura
El rango de punto de ajuste esta limitado segun el modo de funcionamiento seleccionado. El controlador incluye:

e dos puntos de ajuste en el modo de refrigeracion (refrigeracion estandar o refrigeracion con glicol)
e dos puntos de ajuste en modo calefaccion
e un punto de ajuste en modo hielo

Los puntos de ajustes anteriores se activan segin el modo de funcionamiento, la seleccién de punto de ajuste doble o el
programador. Si el programador horario esta activado, el estado de la entrada de doble punto de ajuste sera ignorado por
el controlador.

La siguiente tabla muestra el punto de ajuste LWT que se activa seguiin el modo de funcionamiento, el estado del interruptor
de doble punto de ajuste y el estado del programador. La tabla también informa de los valores por defecto y el rango
permitido para cada punto de ajuste.

Modo de Doble entrada de | Programador Punto de Por Gama
funcionamiento | punto de ajuste ajuste de defecto
LWT
Cool OFF off, on Setpoint | Cool LWT 1| 7.0°C | 4.0°c = 15.0°C
1
EN on Setpoint 2 Cool LWT 2| 7.0°C [4.0°Cc =~ 15.0°C
Ice N/A N/A Hielo LWT | -4.0°C| -8.0°C = 4.0°C
CaTor OFF Off, on setpoint [ Calor LWT [45.0°C [ 30.0°C = 60.0°C(*)
1 1
ON Oon Setpoint 2 Heat LWT 2 | 45.0°C | 30.0°C = 60.0°C(*)

(*) 30,0°C + 65,0 para el tipo de unidad HT

El punto de ajuste del LWT puede ser anulado en caso de que se active el reinicio del punto de ajuste o el modo silencioso.

4.1.4Control termostatico

Ajustes del control termostatico, permite configurar la respuesta a las variaciones de temperatura. Los ajustes por defecto
son vdlidos para la mayoria de las aplicaciones, sin embargo, las condiciones especificas de la planta pueden requerir
ajustes con el fin de tener un control suave o una respuesta mas rapida de la unidad.

El control arrancara el primer compresor si la temperatura controlada es superior (Coo1 Mode) o inferior (Heat Mode) a
la consigna activa de al menos un valor de DT de Arranque, mientras que los demas compresores arrancaran, paso a
paso, si la temperatura controlada es superior (Cool Mode) o inferior (Heat Mode) a la consigna activa (AS) de al menos
un valor de DT de Arranque (SU). Los compresores se paran si se realiza el mismo procedimiento mirando los
parametros Stage Down DT y Shut Down DT.

Modo frio Modo calor
Arranca el primer | Temperatura controlada > Consigha + | Temperatura controlada < Consigna -
compresor Arranque DT Arranque DT
Arrancan otros | Temperatura controlada > Consigna + | Temperatura controlada < Consigna - Etapa
compresores Etapa arriba DT arriba DT

Ultima parada del | Temperatura controlada < Consigna - Shut | Temperatura controlada > Consigna - Shut

compresor Dn DT Dn DT
Parada de otros | Temperatura controlada < Consigna - Etapa | Temperatura controlada > Consigna - Etapa
compresores Dn DT Dn DT

En el gréfico siguiente se muestra un ejemplo cualitativo de la secuencia de arranque de los compresores en
funcionamiento en modo frio.
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Compressors start-up sequence - Cool mode

ELWT [*C] A

SP+StartUpAT

SP+StageUpAT

SP

o
Time
# Compressors On 4
First Compr Comp: starting for Other Compressors On Dead band zone
On madimum pull down rate

2

1
-
>
Time

Cuando la temperatura controlada esta dentro del error de banda muerta (DB) desde el punto de ajuste activo (AS), la
capacidad de la unidad no cambiara.

Si la temperatura del agua de salida disminuye por debajo (CooT Mode) o aumenta por encima (Heat Mode) del valor
de consigna activo (AS), la capacidad de la unidad se ajusta para mantenerla estable. Un nuevo descenso (Cool Mode)
0 aumento (Heat Mode) de la temperatura controlada de la desviacion DT de desconexidn (SD) puede provocar la
desconexidn del circuito.

Control
termostato Termostato ON Control termostato OFF
QEE

AS+S

MODO FRIO

Temperatura
controlada

AS-SD
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Los ajustes del thermostati Control son accesibles desde laMain Menu-> View/Set Unit-> Thermostatic

Control
Info 4 |view/set unit > 1 * |Thermostat ctrl »
IThermostatic Control b Start Up DT 2.7°C p
Network Control 3 Shut Down DT 1.e°C b
Pumps 4 Stage Up DT 8.5°C b
Compressor VFD Setup 4 Stage Down DT 8.7°C b
Power Conservation 4 Stage Up Delay smin b
Y b Stage Down Delay 3min b
Schedu:!.er b Ice Cycle Delay 12h P
Date/Time 3 Mo mlaoiia A ~ s T
o ESC | [AY ESC
Parametro Gama Descripcion
C Start Up DT 1.1-5°C | Temperatura delta respecto a la consigna activa para arrancar la
unidad en modo frio (arranque del primer compresor).
C shut Down DT 1.1-5°C | Temperatura delta respecto a la consigna activa para parar la
unidad en modo frio (parada del Gltimo compresor).
H Start Up DT 1.1-5°C | Temperatura delta respecto a la consigna activa para arrancar la
unidad en modo calor (arranque del primer compresor).
H shut Down DT 1.1-5°C | Temperatura delta respecto a la consigna activa para parar la
unidad en modo calor (parada del dltimo compresor).
Stage Up DT 0-2.9°C | Temperatura delta respecto a la consigna activa para arrancar un
compresor
Stage Down DT 0-1.9°C | Temperatura delta respecto a la consigna activa para parar un
compresor
Stage Up Delay 0-60 min | Tiempo minimo entre el arranque de los compresores
Stage Down Delay 3-30 min | Tiempo minimo entre la parada de los compresores
Ice Cycle Delay 1-23 h Periodo de espera de la unidad durante el funcionamiento en modo
hielo
Max Circuits Run 1-2 Limitacion del nimero de circuitos a utilizar
Next Circuit On Muestra el siguiente circuito que se va a poner en marcha
Next Circuit Off Muestra el siguiente ndmero de circuito a parar

4.1.5 Ajustes de las bombas

La UC puede gestionar una o dos bombas de agua tanto para el evaporador como, en el caso de las unidades W/C, para
el condensador. El nimero de bombas y su prioridad se pueden ajustar desde la HMI. Las siguientes opciones estan
disponibles para controlar la(s) bomba(s):

#1 only Ajustar a esto en caso de una sola bomba o una bomba doble con solo la #1 operativa (por ejemplo,
en caso de mantenimiento en la #2)
#2 only Ajustar a esto en el caso de una bomba doble con solo la #2 operativa (por ejemplo, en caso de

mantenimiento en la #1)

Auto Ajustar para la gestion del arranque automatico de la bomba. En cada arranque de la enfriadora, se
activara la bomba con el menor nimero de horas.

#1 Primary | Ajustar a esto en caso de una bomba doble con la #1 funcionando y la #2 como respaldo

#1 Primary | Ajustar a esto en caso de una bomba doble con la #2 funcionando y la #1 como respaldo
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4.1.6 Ajustes de laalarma

Si hay glicol en los circuitos de agua, deben ajustarse los valores predeterminados de fabrica para los limites de alarma
que se indican a continuacion:

Parametro Descripcion

Ajustar la presion minima del refrigerante de la unidad. Por lo general, se recomienda ajustar
un valor cuya temperatura saturada sea de 8 a 10°C inferior al punto de ajuste minima activa.
Esto permitird un funcionamiento seguro y un control adecuado del recalentamiento de la
aspiracion del compresor.

Ajustar por debajo del umbral de retencion lo suficiente para permitir una recuperacion de la
presion de aspiracion de los transitorios rapidos sin descargar el compresor. Un diferencial de
20 kPa suele ser adecuado para la mayoria de las aplicaciones.

Detiene la unidad en caso de que la temperatura de salida caiga por debajo de un umbral
determinado. Para permitir un funcionamiento seguro de la enfriadora, este ajuste debe ser
adecuado a la temperatura minima permitida por la mezcla agua/glicol presente en el circuito
de agua del evaporador.

Detiene la unidad en caso de que la temperatura de salida caiga por debajo de un umbral
determinado. Para permitir un funcionamiento seguro de la enfriadora, este ajuste debe ser
adecuado a la temperatura minima permitida por la mezcla agua/glicol presente en el circuito
de agua del condensador.

Low Press Hold

Low Press
UnToad

Evap wWater Frz

Cond water Frz

{ ! } Cuando se utilice glicol en la planta, desconecte siempre el calentador eléctrico anticongelante.

4.1.7 Conservacion de la energia

4.1.7.1 Limite de la demanda
La funcion de limite de demanda permite limitar la unidad a una carga méaxima determinada. El nivel de limite de capacidad
se define con una sefial externa de 4-20 mA y una relacion lineal. 4 mA indican la capacidad méaxima disponible mientras
gue 20 mA indican la capacidad minima disponible.

Con la funcién de limite de demanda no es posible apagar la unidad sino solo descargarla hasta la capacidad minima
admisible. Los puntos de ajuste relacionados con el limite de demanda disponibles a través de este menu se enumeran
en la tabla siguiente.

Limite de capacidad [%)]

A
Capacidad
maxima |[=
Parametro Descripcion
unit Capacity | Muestra la capacidad
. actual de la unidad
Demand Limit | Activa el limite de la
— En demanda
apacida d — —
d minima Demand L1m1t Muestra el limite de la
demanda activa

4 20
Limite de demanda [mA]
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4.1.7.2 Limite de corriente (opcional)

La funcion de limite de corriente permite controlar el consumo de energia de la unidad tomando la corriente extraida por
debajo de un limite especifico. A partir del punto de ajuste de limite de corriente definida a través de la comunicacion HMI
0 BAS, el usuario puede disminuir el limite real utilizando una sefial externa de 4-20mA como se indica en el gréafico
siguiente. Con 20 mA el limite de corriente real se ajusta al punto de ajuste de limite de corriente, mientras que con la
sefial de 4 mA la unidad se descarga hasta la capacidad minima.

Limite de corriente [A]

A

Punto de ajustg
de limite de
corriente

Limite de
corriente
flexible
TmAIl

»
>

4 20

4.1.7.3 Restablecimiento del punto de ajuste

La funcién de restablecimiento de los puntos de ajuste anula los puntos de ajuste de la temperatura del agua
seleccionados a través de la interfaz, cuando se dan determinadas circunstancias. Esta caracteristica ayuda a reducir el
consumo de energia optimizando también el confort. Se pueden seleccionar tres estrategias de control diferentes:

¢ Restablecimiento del punto de ajuste a través de la temperatura del aire exterior (OAT)
e Restablecimiento del punto de ajuste mediante una sefial externa (4-20mA)
e Restablecimiento del punto de ajuste mediante el evaporador AT (retorno)

Los siguientes puntos de ajuste estan disponibles a través de este menu:

Parametro Descripcién
Setpoint Reset | Establezca el modo de restablecimiento del punto de ajuste (Ninguno, 4-20 mA, Retorno, OAT)
Max Reset Restablecimiento del punto de ajuste maximo (valido para todos los modos activos)

Start Reset DT | Utilizado en el restablecimiento del punto de ajuste por el DT del evaporador

Max Reset OAT | Ver Restablecimiento del punto de ajuste mediante el restablecimiento de la OAT
Strt Reset OAT | Ver Restablecimiento del punto de ajuste mediante el restablecimiento de la OAT
4.1.7.4 Restablecimiento del punto de ajuste mediante el restablecimiento de la OAT

El punto de ajuste activo se calcula aplicando una correccion que es funcion de la temperatura ambiente (OAT). A medida
que la temperatura desciende por debajo de la OAT de restablecimiento de inicio (SROAT), el punto de ajuste CooT LWT
se incrementa gradualmente hasta que la OAT alcanza el valor maximo de restablecimiento (MROAT). Mas alla de este
valor, el punto de ajuste Cool LWT se incrementa a través del valor de restablecimiento maximo (MR). A medida que la
temperatura aumenta por encima de la OAT de restablecimiento de inicio (SROAT), el punto de ajuste Heat LWT se
reduce gradualmente hasta que la OAT alcanza el valor de maximo de restablecimiento OAT (MROAT). Por encima de
este valor, el punto de ajuste Heat LWT disminuye a través del Valor de Restablecimiento maximo (MR).

4.1.7.5 Restablecimiento del punto de ajuste por sefial externa de 4-20 mA
El punto de ajuste activo se calcula aplicando una correccion basada en una sefial externa de 4-20mA. 4 mA corresponde
a una correccién de 0°C, mientras que 20 mA corresponde a una correccion de los puntos de ajuste activos, tal y como
se ha configurado en el Restablecimiento Maximo (MR) .

4.1.7.6 Restablecimiento del punto de ajuste a través de la temperatura de retorno del evaporador

El punto de ajuste de refrigeracidn activa se calcula aplicando una correccién que depende de la temperatura del agua de
entrada (retorno) del evaporador. El punto de ajuste de calefaccion activa se calcula aplicando una correccion que
depende de la temperatura del agua de entrada (retorno) del condensador.

cuando se opera con caudal variable. Evite utilizar esta estrategia en caso de control del flujo de

@ El restablecimiento de retorno puede afectar negativamente al funcionamiento de la enfriadora
agua del inversor.

4.1.8Fecha/hora

4.1.8.1 Ajustes de fecha, horay UTC
Los ajustes de fecha, horay UTC estan disponibles en la HMI.
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4.1.8.2 Programacion del Modo Silencioso

El Modo Silencioso se puede utilizar para reducir el ruido de la enfriadora en determinadas horas del dia en las que la
reduccién del ruido es mas importante que el funcionamiento de la refrigeracion, como por ejemplo en horario nocturno.
Cuando se activa el Modo Silencioso, el punto de ajuste del LWT se incrementa en el punto de ajuste maximo (MR)
descrito en el capitulo "Restablecimiento del punto de ajuste”, forzando asi una limitacion de la capacidad de la unidad
sin perder el control sobre la temperatura del agua enfriada. Ademas, el objetivo de temperatura del condensador se
incrementa en un valor establecido en "QM Cond Offset". De este modo, los ventiladores del condensador se ven
obligados a reducir la velocidad sin perder el control sobre la condensacion. El Modo Silencioso esta activado por el
temporizador.

El Modo Silencioso puede afectar negativamente a la eficiencia de la enfriadora debido al
aumento del punto de ajuste del condensador

©

A
CP SP +CO
CP SP Pres. Cond. Parametro Por Gama
defecto
Quiet Mode Disable DisabTe,
LWT SP + MR Enable
QM Start Hr | 21h 0..24h
Evap AT (Qms)
LWT SP QM Start Min | Omin 0...60min
QM End Hr | 6h 0..24h
> chME)d 0 0..60
> M End Min min ..60min
o Qms QME tiempo QM Cond [ 5°C 0.10°C
offset (CO)

4.1.9 Programador

El encendido/apagado de la unidad puede gestionarse automéaticamente a través de la funcion Programador de tiempo,
que se activa cuando el parametro Activacion de la unidad se ajusta a Programador. Para cada dia de la semana el
usuario puede definir seis franjas horarias y elegir para cada franja horaria uno de los siguientes modos:

Parametro
off

on Setpoint 1
on Setpoint 2

Descripcion

Unidad apagada

Unidad Encendida y Enfriada LWT 1 es el punto de ajuste activo
Unidad Encendida y Enfriada LWT 2 es el punto de ajuste activo

4.2 Puestaen marchade launidad/circuito

En esta seccidn, se describird la secuencia de arranque y parada de la unidad. Se describira brevemente el estado para
permitir una mejor comprensién de lo que ocurre en el control de la enfriadora.

4.2.1 Preparar launidad para el arranque

4.2.1.1 Activacion de launidad
La unidad se pone en marcha solo si todos los puntos de ajustes/sefiales de habilitacién estan activos:
e Unit switch Enable (signal) = Enable

e Keypad Enable (setpoint) = Enable
e BMS Enable (setpoint) = Enable

Activar el interruptor Activar el software Activar el
BMS
QO Estado Activar el enfriador Fuente de control Solicitud Estado de la unidad
(Punto de ajuste de la (punto de ajuste) de BAS
habilitacion del teclado)

0 X X X X DISABLED
LOCAL X Disable X X DISABLED
LOCAL X X Red DISABLE DISABLED
LOCAL X Enable Local X ENABLED
LOCAL X Enable Network ENABLE ENABLED

REMOTE Open X X X DISABLED
REMOTE X Disable X X DISABLED
REMOTE Cerrado Enable Network DISABLE DISABLED
REMOTE Cerrado EnabTle Local X ENABLED
REMOTE Cerrado Enable Network ENABLE ENABLED

Activar el interruptor
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Cada unidad esta equipada con un selector principal instalado fuera del panel frontal de la caja de interruptores de la
unidad. Como se muestra en las imagenes siguientes, para las unidades TZ y TZ B se pueden seleccionar tres posiciones

diferentes: Local, Desactivar, Remoto:

Local Con el interruptor QO en esta posicién la unidad esta habilitada. La bomba se pondra
en marcha si todas las demas sefiales de habilitacion estan ajustadas a la habilitacion
y hay al menos un compresor disponible para funcionar

Desactivar Con el interruptor QO en esta posicion la unidad esta desactivada. La bomba no

arranca en condiciones normales de funcionamiento. El compresor se mantiene
desactivado independientemente del estado de los interruptores de habilitacién

individuales.

Con el interruptor QO en esta posicién se puede habilitar la unidad mediante las
conexiones adicionales disponibles en los terminales de conexién. Un bucle cerrado
identificara una sefial de habilitacién, que puede provenir de un interruptor remoto o
de un temporizador, por ejemplo.

Activacion del teclado

El punto de ajuste de habilitacion del teclado no es accesible por nivel de contrasefia de usuario. Si esta configurado como
"DisabTle", péngase en contacto con el servicio de mantenimiento local para comprobar si se puede cambiar a Activado.

Activar el BMS

La ultima sefial de habilitacion viene a través de la interfaz de alto nivel, es decir, de un sistema de gestion de edificios.
La unidad se puede activar/desactivar desde un BMS conectado a la UC mediante un protocolo de comunicacion. Para
poder controlar la unidad a través de la red, el punto de ajuste de Control Source debe estar en "Network" (por
defecto es Local) y Network En Sp debe estar en "Enable". Si esta desactivado, compruebe con su compafiia de
BAS como funciona el enfriador.

4.2.2 Estado de la unidad
Una de las cadenas de texto enumeradas en la tabla siguiente informara, en la HMI, sobre el estado de la unidad.

Estado
general

Texto de estado

Descripcion

off:

Keypad Disable

La unidad ha sido desactivada por el teclado. Compruebe con su mantenimiento
local si se puede habilitar.

Loc/Rem Switch

El interruptor de habilitacion local/remota estd desactivado. Girelo a Local para
que la unidad inicie su secuencia de arranque.

BAS DisabTe

La unidad esta desactivada por el sistema BAS/BMS. Consulte con la empresa
BAS como poner en marcha la unidad.

Master Disable

La unidad esté desactivada por la funcién Maestro-Esclavo

ScheduTer
Disabled

La unidad esta desactivada por el programador horario.

unit ATarm

Una alarma de la unidad esté activa. Compruebe la lista de alarmas para ver cudl
es la alarma activa que inhibe el arranque de la unidad y compruebe si la alarma
se puede borrar. Consulte la seccién 5. antes de continuar.

Test Mode

Modo de la unidad ajustado a Prueba. Este modo se activa para comprobar el
funcionamiento de los actuadores y sensores de a bordo. Compruebe con el
mantenimiento local si el Modo puede ser revertido al compatible con la
aplicacién de la unidad (Ver/Ajustar Unidad - Configurar - Modos Disponibles).

ATT
DisabTed

cr

No hay ningun circuito disponible para funcionar. Todos los circuitos pueden ser
deshabilitados por su interruptor de habilitacion individual o pueden ser
deshabilitados por una condicién de seguridad de componente activa o pueden
ser deshabilitados por teclado o pueden ser todos en alarmas. Compruebe el
estado de cada circuito para obtener mas detalles.

Ice Mode Tmr

Este estado solo puede mostrarse si la unidad puede trabajar en modo hielo. La
unidad esta apagada porque el punto de ajuste de Hielo ha sido alcanzado. La
unidad permanecera apagada hasta que el temporizador de hielo haya expirado.

OAT Lockout

La unidad no puede funcionar porque la Temperatura del Aire Exterior (OAT) esta
por debajo del limite previsto para el sistema de control de la temperatura del
condensador instalado en esta Unidad. Si la Unidad tiene que funcionar de todos
modos, consulte con su mantenimiento local como proceder.

Auto

La unidad est4 en control automético. La bomba estid en marcha y al menos un
compresor esta en funcionamiento.

Auto:

Evap Recirc

La unidad estd haciendo funcionar la bomba del evaporador para igualar la
temperatura del agua en el evaporador.

wait For Flow

La bomba de la unidad esta funcionando pero la sefial de flujo sigue indicando la
falta de flujo a través del evaporador.

D-EOMZC00204-18_04ES- 19/58




Estado
general

Texto de estado

Descripcion

wait For Load

La unidad esta en espera porque el control del termostato alcanz6 el punto de
ajuste activo.

Unit Cap Limit

Se ha alcanzado el limite de la demanda. La capacidad de la unidad no
aumentard mas.

current Limit

Se ha alcanzado la corriente méaxima. La capacidad de la unidad no aumentara
mas.

Noise La unidad esta funcionando con el modo silencioso activado. El valor de punto

Reduction de ajuste activo puede diferir de lo que se ha establecido como valor de punto de
ajuste de refrigeracion.

Max PulTdn El control del termostato de la unidad esta limitando la capacidad de la unidad
porque la temperatura del agua esta bajando a un ritmo que podria superar el
punto de ajuste activo.

Pumpdn La unidad se esta apagando.

4.2.3 Activacién de los circuitos

En cuanto a la habilitacion de la unidad, los circuitos solo pueden arrancar si todos los puntos de ajustes/sefiales de
habilitacion estan activas:

e  Circuit Switch Enable (signal) = Activado
e Keypad Enable (setpoint) = Activado

Activar el interruptor

Activar el software

Q1/Q2 Estado Activacion del circuito Estado de los circuitos

(Punto de ajuste de la
habilitacién del teclado)

0 DisabTed X DISABLED
0 DisabTled X DISABLED
1 EnabTed Desactivar DISABLED
1 EnabTed EnabTe ENABLED
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4.2.4Estado de los circuitos

Una de las cadenas de texto enumeradas en la tabla siguiente informara, en la HMI, sobre el estado del circuito.

Estado Estatus Descripcion

general

off: Ready El circuito est4 apagado a la espera de una sefial de subida del termostato

Stage Up Delay | El circuito esta apagado a la espera de que termine el retardo de la etapa.

Cycle Timer El circuito estd apagado a la espera de que expire el temporizador del ciclo del
compresor

BAS Disable El circuito esta apagado por la sefial BAS. Consulte con la empresa BAS cémo
poner en marcha la unidad.

Keypad El circuito esta apagado por la HMI local o remota. Compruebe con su

Disable mantenimiento local si se puede habilitar.

Circuit El circuito esta apagado por el interruptor de habilitacion. Coloque el interruptor

Switch de habilitacién en la posicién 1 para que se inicie el procedimiento de puesta en
marcha del circuito

011 Heating El circuito esta desactivado porque la temperatura del aceite es demasiado baja
para garantizar una lubricacién adecuada del compresor. La resistencia de
calentamiento se activa para eliminar esta condicion temporal. Se sugiere
encender la unidad con antelacién para evitar esta condicion limitante.

ATarm Una alarma de circuito esté activa. Compruebe la lista de alarmas para ver cual
es la alarma activa que inhibe el arranque del circuito y compruebe si la alarma
puede ser eliminada. Consulte la seccién 5.antes de continuar.

Test Mode Modo de circuito ajustado a Prueba. Este modo se activa para comprobar el
funcionamiento de los actuadores y sensores del circuito de a bordo. Compruebe
con el mantenimiento local si el Modo puede ser revertido a Habilitar.

I\SII%X ¢ comp | Los arranques del compresor superan el nimero maximo de arranques por hora.

arts

VFD Heating Elinversor del compresor no puede arrancar debido a la baja temperatura interna.
La resistencia de calentamiento se activa para eliminar esta condicion temporal.
Se sugiere encender la unidad con antelacidn para evitar esta condicion limitante.

Maintenance Un componente necesita ser reemplazado o mantenido. Consulte la seccion
5.antes de continuar.

EXV Preopen Preposicionamiento de EXV antes de la puesta en marcha del compresor.

Run: Pumpdown El circuito se estd apagando debido al control del termostato o a la alarma de
bombeo o porque el interruptor de habilitacion se ha puesto en posicién de
apagado.

Normal El circuito funciona dentro de las condiciones operativas previstas.

Disch SH Low El recalentamiento de descarga esta por debajo del valor aceptable. Esta es una
condicion temporal que deberia desaparecer después de unos minutos de
funcionamiento.

Evap Press Low | Elcircuito funciona con baja presion en el evaporador. Esto podria deberse a una
condicion transitoria 0 a la falta de refrigerante. Compruebe con el servicio de
mantenimiento local si es necesario tomar medidas correctivas. El circuito esta
protegido por una légica preventiva.

Cond Press | El circuito funciona con una presién alta del condensador. Esto podria deberse a

High una condicién transitoria 0 a una temperatura ambiente elevada o a problemas
con los ventiladores del condensador. Compruebe con el servicio de
mantenimiento local si es necesario tomar medidas correctivas. El circuito estara
protegido por una légica preventiva.

High LWT Limit | Elcircuito funciona con una temperatura del agua elevada. Esta es una condicién
temporal que limitard la capacidad méxima del compresor. La reduccion de la
temperatura del agua permitird que el compresor alcance su maxima capacidad.

High VFD Amps | La corriente del inversor es superior a la maxima permitida. La légica preventiva
protegera el inversor.

4.2.5Prevenciones de circuito

4.2.5.1 Limite de alta temperatura del agua

La Unica prevencion que puede activarse a nivel de unidad limitara la capacidad méxima de la unidad al 80% cuando la
temperatura del agua de salida supere los 25°C en refrigeracion o los 60°C en calefaccion. Esta condicion se mostrara a
nivel de circuito para indicar la limitacién de capacidad.

Sintoma Causa Solucioén
Capacidad maxima de la unidad igual | Temperatura del agua de salida del | Esperar a que la temperatura del
al 80% evaporador superior a 25°C o0 | agua sea inferior a 25°C

temperatura del agua de salida del
condensador superior a 60°C
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4.2.5.2 Bajapresion de evaporacion

Cuando el circuito esta en funcionamiento y la presién de evaporacion cae por debajo de los limites de seguridad, la I6gica
de control del circuito reacciona a dos niveles diferentes para recuperar las condiciones normales de funcionamiento.

Si la presién de evaporacion cae por debajo del limite de retencion de baja presion, el compresor se inhibe para aumentar
su capacidad de funcionamiento. Esta condicion se indica en la pantalla del controlador en el estado del circuito como
"Run": Evap Press Low". El estado se borra automaticamente cuando la presién de evaporacion supera el limite de
retencion de baja presion en 14 kPa.

Si la presion de evaporacion cae por debajo del limite de Baja Presion Unld, el compresor se descarga para recuperar las
condiciones normales de funcionamiento. Esta condicién se indica en la pantalla del controlador en el estado del circuito
como "Run": Evap Press Low". El estado se borra automaticamente cuando la presién de evaporacion supera el limite de
retencion de baja presion en 14 kPa.

Consulte la seccion 5.6.18 para solucionar este problema.

4.2.5.3 Altapresiéon de condensacion

Cuando el circuito esta en funcionamiento y la presion de condensacion se eleva por encima de los limites de seguridad,
la légica de control del circuito reacciona a dos niveles diferentes para recuperar las condiciones normales de
funcionamiento.

Los dos niveles diferentes, llamados limites de retencidn de alta presion y de descarga de alta presion, son calculados
por el controlador a partir de la presion maxima del condensador permitida por la envolvente del compresor. Este valor
depende de la presion de evaporacion, como se indica en la figura siguiente.

Si la presion de condensacion se eleva por encima del limite de retencion de alta presion, el compresor se inhibe para
aumentar su capacidad de funcionamiento. Esta condicion se indica en la pantalla del controlador en el estado del circuito
como "Run": Cond Press High". El limite se calcula en funcién de la temperatura de condensacion saturada; el estado se
borra autométicamente cuando la temperatura de condensacién saturada supera el limite de retencion de alta presion en
5,6°C.

Si la presion de condensacion supera el limite de descarga de alta presion, el compresor se descarga para recuperar las
condiciones normales de funcionamiento. Esta condicion se indica en la pantalla del controlador en el estado del circuito
como "Run": Cond Press High". El estado se borra automaticamente cuando la temperatura de condensacion saturada
supera el limite de retencién de alta presion en 5,6°C. Consulte la seccién 5.6.17 para solucionar este problema.

Cond. Sat. Temp.

Salto por alta presion

| = mm mm mm e e e e e e Parada por alta presion
- Descarga por alta presion

Zona de funcionamiento seguro

Evap. Sat. Temp.

4.2.5.4 Corriente Vfd alta

Cuando el compresor esta en funcionamiento y su corriente de salida se eleva por encima de los limites de seguridad, la
légica de control del circuito reacciona a dos niveles diferentes para recuperar las condiciones normales de
funcionamiento. Los limites de seguridad son calculados por el controlador en funcién del tipo de compresor seleccionado.

Si la corriente de funcionamiento supera el limite de retencién de corriente de funcionamiento (101% de RLA), el
compresor se inhibe para aumentar su capacidad de funcionamiento. Esta condicion se indica en la pantalla del
controlador en el estado del circuito como "Run: High VFD Amps”.

Si la presion de condensacion sube por encima del limite de descarga de corriente de funcionamiento (105% de RLA), el
compresor se descarga para recuperar las condiciones normales de funcionamiento. Esta condicion se indica en la
pantalla del controlador en el estado del circuito como "Run: High VFD Amps”. El estado se borra automaticamente cuando
los amperios en funcionamiento caen por debajo del limite de retencién.
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4.2.5.5 Altatemperatura de descarga

Cuando el compresor esta en funcionamiento y su temperatura de descarga se eleva por encima de los limites de
seguridad, la légica de control del circuito reacciona a dos niveles diferentes para recuperar las condiciones normales de
funcionamiento.

Si la temperatura de descarga supera el limite de mantenimiento de la temperatura de descarga (95°C), el compresor se
inhibe para aumentar su capacidad de funcionamiento. Esta condicion se indica en la pantalla del controlador en el estado
del circuito como "Run: Alta temperatura de descarga".

Si la temperatura de descarga supera el limite de descarga de temperatura (100°C), el compresor se descarga para
recuperar las condiciones normales de funcionamiento. Esta condicién se indica en la pantalla del controlador en el estado
del circuito como "Run: Alta temperatura de descarga". El estado se borra automéaticamente cuando la temperatura de
descarga cae por debajo del limite de retencién.
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5 SOLUCION DE PROBLEMAS

La UC protege la unidad y los componentes para que no funcionen en condiciones anormales. Las protecciones pueden
dividirse en prevenciones y alarmas. Las alarmas se pueden dividir en alarmas de bombeo y de parada rapida. Las alarmas
de parada se activan cuando el sistema o subsistema puede realizar una parada normal a pesar de las condiciones
anormales de funcionamiento. Las alarmas de parada rapida se activan cuando las condiciones anormales de
funcionamiento requieren una parada inmediata de todo el sistema o subsistema para evitar posibles dafios.

La UC muestra las alarmas activas en una pagina dedicada y mantiene un historial de las Gltimas 50 entradas divididas
entre alarmas y reconocimientos ocurridos. Se almacenan la hora y la fecha de cada evento de alarma y de cada
reconocimiento de alarma.

La UC también almacena una instantdnea de cada alarma ocurrida. Cada elemento contiene una instantdnea de las
condiciones de funcionamiento justo antes de que se produzca la alarma. Se programan diferentes conjuntos de
instantaneas correspondientes a las alarmas de las unidades y a las alarmas de los circuitos que contienen informacién
diferente para ayudar al diagndstico de los fallos.

En las siguientes secciones también se indicard como se puede borrar cada alarma entre la HMI local, la red (por
cualquiera de las interfaces de alto nivel Modbus, Bacnet o Lon) o si la alarma especifica se borrar4 automaticamente. Se
utilizan los siguientes simbolos:

Permitido

=]

No permitido

No previsto

5.1 Alertas de la unidad

5.1.1Entrada de limite de corriente defectuosa

Esta alarma se genera cuando se ha activado la opcién de Limite de Corriente Flexible y la entrada al controlador esta
fuera del rango admitido.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de la unidad es Run (encendido).
El icono de la campana se mueve en la
pantalla del controlador.

No se puede utilizar la funcion de limite de
corriente flexible.

Cadena en la lista de alarmas:
BadCurrentLimitInput

Cadena en el registro de alarmas:

+ BadCurrentLimitInput

Entrada de limite de
corriente flexible fuera
de rango.

Para este aviso se
considera fuera de
rango una  sefal
inferior a 3mA o0
superior a 21maA.

Compruebe los valores de la sefial de entrada
al controlador de la unidad. Tiene que estar
en e rango de mA  permitido.

Compruebe el blindaje eléctrico de los cables.

Compruebe el valor correcto de la salida del
controlador de la unidad en caso de que la

Cadena en la instantanea de la alarma sefial de entrada esté dentro del rango
BadCurrentLimitInput permitido.

Reiniciar Notas

HMI local O Se borra automaticamente cuando la sefial
Red U vuelve al rango permitido.

Auto M

5.1.2Entrada de Limite de Demanda Malograda
Esta alarma se genera cuando se ha activado la opcion de Limite de Demanda y la entrada al controlador esta fuera del

rango admitido.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Run (encendido). Entrada de limite | Compruebe los valores de la sefial de entrada
El icono de la campana se mueve en la pantalla | de demanda | al controlador de la unidad. Tiene que estar en
del controlador. fuera de rango | el rango de mA permitido;
No se puede utilizar la funcién Limite de | Para este aviso

demanda. se considera | Compruebe el blindaje eléctrico de los cables.
Cadena en la lista de alarmas: fuera de rango

BadDemandLimitInput una sefial | Compruebe el valor correcto de la salida del
Cadena en el registro de alarmas: inferior a 3mA o | controlador de la unidad en caso de que la
+BadDemandLimitInput superior a | sefial de entrada esté dentro del rango
Cadena en la instantanea de la alarma 21mA. permitido.

BadDemandLimitInput

Reiniciar Notas

HMI local a Se borra autométicamente cuando la sefial
Red O vuelve al rango permitido.

Auto M
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5.1.3Entrada de restablecimiento de la temperatura del agua de salida defectuosa
Esta alarma se genera cuando se ha habilitado la opcién de restablecimiento de punto de ajuste y la entrada del regulador

estéa fuera del rango admitido.

Sintoma

Causa

Solucién

pantalla del controlador.

LWT.

El estado de la unidad es Run (encendido).
El icono de la campana se mueve en la

No se puede utilizar la funcién de reinicio de

fuera de

La sefial de entrada de reinicio
de la LWT esta fuera de rango.
Para este aviso se considera
rango una sefal
inferior a 3mA o superior a

Compruebe los valores de la sefial
de entrada al controlador de la
unidad. Tiene que estar en el rango
de mA permitido.

Compruebe el blindaje eléctrico de

Cadena en la lista de alarmas: 21mA. los cables.
BadSetPtoOverrideInput Compruebe el valor correcto de la
Cadena en el registro de alarmas: salida del controlador de la unidad en
+ BadSetPtOverrideInput caso de que la sefial de entrada esté
Cadena en la instantanea de la alarma dentro del rango permitido.
BadSetPtOverrideInput

Reiniciar Notas

HMI local | Se borra automaticamente cuando la
Red 0 sefial vuelve al rango permitido.

Auto M

5.1.4Fallo de la bomba del condensador n® 1

Esta alarma se genera si la bomba se pone en marcha pero el interruptor de flujo no es capaz de cerrarse dentro del
tiempo de recirculacion. Esto puede ser una condicidon temporal o puede ser debido a un interruptor de flujo roto, la
activacion de los disyuntores, fusibles o a una averia de la bomba.

Sintoma

Causa

Solucién

La unidad podria estar encendida.

El icono de la campana se mueve en la
pantalla del controlador.

Se utiliza la bomba de reserva o la parada
de todos los circuitos en caso de fallo de
la bomba n° 2.

Cadena en la lista de alarmas:
CondPumplFault

Cadena en el registro de alarmas:

+ CondPumplFault

Cadena en la imagen de alarma

Es posible que la bomba n° 1
no esté funcionando.

Compruebe si hay un problema en el
cableado eléctrico de la bomba n° 1.

Compruebe que el disyuntor eléctrico de
la bomba n° 1 esté activado.

Si se utilizan fusibles para proteger la
bomba, compruebe la integridad de los
mismos.

Compruebe si hay un problema en la
conexion del cableado entre el arrancador
de la bomba y el controlador de la unidad.

Compruebe si el filtro de la bomba de

CondPumplFault agua y el circuito de agua estan
obstruidos.

El interruptor de flujo no | Compruebe la conexion y el calibrado del
funciona correctamente caudalimetro.

Reiniciar Notas

HMI local |

Red &

Auto U
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5.1.5Fallo de la bomba del condensador n° 2

Esta alarma se genera si la bomba se pone en marcha pero el interruptor de flujo no es capaz de cerrarse dentro del
tiempo de recirculacion. Esto puede ser una condicion temporal o puede ser debido a un interruptor de flujo roto, la

activacion de los disyuntores, fusibles o a una averia de la bomba.

Sintoma

Causa

Solucién

La unidad podria estar encendida.

del controlador.

n° 1.

Cadena en la lista de alarmas:
CondPump2Fault

Cadena en el registro de alarmas:
+ CondPump2Fault

Cadena en la imagen de alarma

El icono de la campana se mueve en la pantalla

Se utiliza la bomba de reserva o la parada de
todos los circuitos en caso de fallo de la bomba

Es posible que la bomba n°
1 no esté funcionando.

Compruebe si hay un problema en el
cableado eléctrico de la bomba n° 1.

Compruebe que el disyuntor eléctrico
de la bomba n° 1 est4 activado.

Si se utilizan fusibles para proteger la
bomba, compruebe la integridad de
los mismos.

Compruebe si hay un problema en la
conexion del cableado entre el
arrancador de la bomba vy el
controlador de la unidad.

CondPump2Fault Compruebe si el filtro de la bomba de
agua y el circuito de agua estan
obstruidos.

El interruptor de flujo no | Compruebe la conexion vy el calibrado
funciona correctamente del caudalimetro.

Reiniciar Notas

HMI local M

Red &

Auto U

5.1.6Fallo de comunicacion del contador de energia
Esta alarma se genera en caso de problemas de comunicacién con el contador de energia.

Sintoma Causa Solucioén
El icono de la campana se mueve en | EI mdédulo no tiene suministro de | Consulte la hoja de datos del
la pantalla del controlador. energia componente especifico para ver si
Cadena en la lista de alarmas: esta correctamente alimentado
EnergyMtrCommFail Cableado incorrecto  con el | Compruebe si se respeta la
Cadena en el registro de alarmas: Controlador de la Unidad polaridad de las conexiones.
+ EnergyMtrCommrail Los pardmetros Modbus no estan bien | Consulte la hoja de datos del
Cadena en la imagen de alarma configurados componente especifico para ver si
EnergyMtrCommFail los parametros modbus estan
configurados correctamente:
Address =
Baud Rate =19200 kBs
Parity = None
Stop bits =1
El mddulo esté roto Compruebe si la pantalla muestra
algo y si la fuente de alimentacion
esta presente.
Reiniciar | Notas
HMI local O Se borra autométicamente cuando
Red 0 se restablece la comunicacion.
Auto M
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5.1.7 Fallo de la bomba del evaporador n° 1

Esta alarma se genera si la bomba se pone en marcha pero el interruptor de flujo no es capaz de cerrarse dentro del
tiempo de recirculacion. Esto puede ser una condiciéon temporal o puede ser debido a un interruptor de flujo roto, la
activacion de los disyuntores, fusibles o a una averia de la bomba.

Sintoma

Causa

Solucién

La unidad podria estar encendida.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Se utiliza la bomba de reserva o la
parada de todos los circuitos en caso
de fallo de la bomba n° 2.

Cadena en la lista de alarmas:
EvapPumplFault

Cadena en el registro de alarmas:

+ EvapPumplFault

Cadena en la imagen de alarma

Es posible que la bomba n°® 1 no esté

funcionando.

Compruebe si hay un problema en el
cableado eléctrico de la pump #1.

Compruebe que el disyuntor
eléctrico de la bomba n° 1 esta
activado.

Si se utilizan fusibles para proteger la
bomba, compruebe la integridad de
los mismos.

Compruebe si hay un problema en la
conexion del cableado entre el
arrancador de la bomba y el

EvapPumplFault controlador de la unidad.
Compruebe si el filtro de la bomba de
agua y el circuito de agua estan
obstruidos.

El interruptor de flujo no funciona | Compruebe la conexion y el
correctamente calibrado del caudalimetro.

Reiniciar Notas

HMI local M

Red M

Auto O

5.1.8Fallo de labomba del evaporador n° 2

Esta alarma se genera si la bomba se pone en marcha pero el interruptor de flujo no es capaz de cerrarse dentro del
tiempo de recirculacion. Esto puede ser una condicion temporal o puede ser debido a un interruptor de flujo roto, la
activacion de los disyuntores, fusibles o a una averia de la bomba.

Sintoma

Causa

Solucién

La unidad podria estar encendida.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Se utiliza la bomba de reserva o la
parada de todos los circuitos en caso
de fallo de la bomba n° 1.

Cadena en la lista de alarmas:
EvapPumplFault

Cadena en el registro de alarmas:

+ EvapPump2Fault

Cadena en la imagen de alarma

Es posible que la bomba n° 2 no
esté funcionando.

Compruebe si hay un problema en el
cableado eléctrico de la pump #2.

Compruebe que el disyuntor eléctrico
de Ta pump #2 esta activado.

Si se utilizan fusibles para proteger la
bomba, compruebe la integridad de los
mismos.

Compruebe si hay un problema en la
conexiébn del cableado entre el
arrancador de la bomba y el controlador

EvapPumplFault de la unidad.
Compruebe si el filtro de la bomba de
agua y el circuito de agua estan
obstruidos.
El interruptor de flujo no funciona | Compruebe la conexién y el calibrado
correctamente del caudalimetro.
Reiniciar Notas
HMI local |
Red M
Auto O
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5.1.9Evento externo

Esta alarma indica que un dispositivo, cuyo funcionamiento esta vinculado con esta unidad, esta reportando un problema

en la entrada dedicada.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de la unidad es Run
(funcionamiento).

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitExternalEvent

Cadena en el registro de alarmas:
+UnitExternalEvent

Cadena en la imagen de alarma
UnitExternalEvent

Hay un evento externo que ha
provocado la apertura, durante al
menos 5 segundos de la entrada

Compruebe las razones del evento
externo y si puede ser un problema
potencial para un  correcto

digital en la placa del controlador.

funcionamiento de la enfriadora.

Reiniciar | Notas |
HMI local | La alarma se borra
Red O automaticamente cuando se
Auto M resuelve el problema.

NOTA: Lo anterior se aplica en caso de configuracién de la entrada digital de fallo externo como Evento

5.1.10 Fallo de comunicacion del médulo de alarma del ventilador

Esta alarma se genera en caso de problemas de comunicacion con el médulo FAC.

Sintoma

Causa

Solucién

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
FanMd1CommFail

Cadena en el registro de alarmas:

+ FanMd1CommFail

Cadena en la imagen de alarma
FanMd1CommFail

El médulo no tiene suministro
de energia

Compruebe la alimentacion desde el conector
situado en el lateral del médulo.

Compruebe si los ledes estan en verde.

Compruebe si el conector lateral estd bien
insertado en el médulo

La direccion del médulo no
esta bien configurada

Compruebe si la direccion del médulo es
correcta consultando el diagrama de
cableado.

El médulo estéa roto

Compruebe si los ledes estan encendidos y
ambos son verdes. Si el LED BSP esta en
rojo fijo, sustituya el médulo

Compruebe si la fuente de alimentacion esta
bien pero los ledes estan apagados. En este
caso, sustituya el médulo

Reiniciar

| Notas

HMI local
Red
Auto

ORRX

5.1.11 Fallo del sensor de temperatura del agua de entrada de la recuperacion de calor
Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Sintoma Causa Solucion

El estado de la unidad es Off | El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor
(apagada). segun la tabla y el rango de kOhm
Todos los circuitos se detienen con (k) permitido.

un procedimiento de apagado Compruebe el correcto
normal. funcionamiento de los sensores

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitATHREwtSen

Cadena en el registro de alarmas:

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor estd en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado

Compruebe la ausencia de agua o

. (abierto). humedad en los contactos eléctricos.
e e sl
UnitATHREWESEn eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.
Reiniciar Notas |
HMI local [}
Red M
Auto 0
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5.1.12 Fallo del sensor de temperatura del agua de salida de la recuperacion de calor

Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitATHRLvgSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitAlTHRLvgSen

Cadena en la imagen de alarma

Sintoma Causa Solucién
La recuperacion de calor estd | El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor.
desactivada segun la tabla y el rango de kOhm

(kQY) permitido.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor estd en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado

Compruebe la ausencia de agua o

UnitATHRLvgSen (abierto). humedad en los contactos eléctricos.
Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.
Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local ]

Red &

Auto 0

5.1.13 Temperaturas del agua de recuperacién de calor invertidas

Esta alarma se genera cada vez que la temperatura del agua de entrada de la recuperacion de calor es inferior a la de
salida en 1°C y al menos un compresor esta en funcionamiento.

Sintoma

Causa

Solucién

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Unit HRInvAl

Cadena en el registro de alarmas:

+ Unit HRInvAl

Cadena en la imagen de alarma
Unit HRInvAl

Los sensores de temperatura del
agua entrante y saliente estan
invertidos.

cableado de los
controlador de la

Compruebe el
sensores en el
unidad.

Compruebe el desplazamiento de los
dos sensores con la bomba de agua
en funcionamiento

Las tuberias de entrada y salida de
agua se invierten

Compruebe si el agua fluye en sentido
contrario al refrigerante.

La bomba de agua funciona a la
inversa.

Compruebe si el agua fluye en sentido
contrario al refrigerante.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN

5.1.14 Fallo de comunicacion del médulo de recuperacién rapida
Esta alarma se genera en caso de problemas de comunicacién con el médulo RRC.

Sintoma

Causa

Solucién

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
RpdRcvryCommFail

Cadena en el registro de alarmas:

+ RpdRcvryCommFail

Cadena en la imagen de alarma
RpdRcvryCommFail

El médulo no tiene suministro
de energia

Compruebe
conector situado en el lateral del médulo.

la alimentacién desde el

Compruebe si los ledes estan en verde.

Compruebe si el conector lateral esta bien
insertado en el mddulo

La direccién del médulo no esta
bien configurada

Compruebe si la direccion del médulo es
correcta consultando el

diagrama de

cableado.

Compruebe si los ledes estan encendidos y
ambos son verdes. Si el LED BSP esta en
rojo fijo, sustituya el médulo

Compruebe si la fuente de alimentacion
esta bien pero los ledes estan apagados.
En este caso, sustituya el médulo

Notas

El médulo estéa roto

Reiniciar
HMI local
Red
Auto

EININ
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5.1.15 Fallo del sensor de temperatura de la caja de interruptores
Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es On El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor.
El icono de la campana se mueve en segun la tabla y el rango de kOhm
la pantalla del controlador. (kQ) permitido.

El icono de la campana se mueve en Compruebe el correcto
la pantalla del controlador. funcionamiento de los sensores
Cadena en la lista de alarmas: El sensor esta en cortocircuito. Compruebe si el sensor estd en
SwitchBoxTempSen cortocircuito con una medicion de
Cadena en el registro de alarmas: resistencia.

+ SwitchBoxTempSen El sensor no estd bien conectado | Compruebe la ausencia de agua o
Cadena en la imagen de alarma (abierto). humedad en los contactos eléctricos.

SwitchBoxTempSen Compruebe que los conectores

eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local
Red
Auto

NN

5.1.16 Fallo de sobrecalentamiento del condensador
Esta alarma se genera si CEWT o CLWT estéan operando sobre el envolvente de la unidad (65 °C).

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es On Introducir la temperatura del agua por | Compruebe si la unidad esta
El icono de la campana se mueve en | encima del limite de envolvente de la | funcionando dentro de los limites
la pantalla del controlador. unidad. permitidos.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CondwaterOverHeat

Cadena en el registro de alarmas:
+ CondwateroverHeat

Cadena en la imagen de alarma
CondwateroverHeat

Reiniciar Notas

HMI local
Red
Auto

NN

5.2 Alarmas de parada de la unidad

5.2.1Fallo del sensor de temperatura de entrada del agua del condensador (EWT)
Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Sintoma Causa Solucion

El estado de la unidad es Off (apagada). | EI sensor estd | Compruebe la integridad del sensor. segun la tabla y el
Todos los circuitos se detienen con un | roto. rango de kOhm (kQ) permitido.

procedimiento de apagado normal. Compruebe el correcto funcionamiento de los sensores

El icono de la campana se mueve en la
pantalla del controlador.
Cadena en la lista de alarmas:

El sensor esta | Compruebe si el sensor estd en cortocircuito con una
en cortocircuito. | medicidn de resistencia.

UnitoffcndEntwTempSen ;
Cadena en el registro de alarmas: El sensor no | Compruebe la ausencia de agua o humedad en los
+ UnitoffcndEntwTempSen esta bien | contactos eléctricos.
Cadena en la imagen de alarma conectado Compruebe que los conectores eléctricos estén bien
UnitoffcndEntWTempSen (abierto). enchufados.
Compruebe que el cableado de los sensores es
correcto, también de acuerdo con el esquema eléctrico.
Reiniciar Notas
HMI local M
Red M
Auto O
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5.2.2Fallo del sensor de temperatura del agua de salida del condensador (LWT)

Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Todos los circuitos se detienen con un
procedimiento de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffcndLvgwTempSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffcndLvgwTempSen
Cadena en la imagen de alarma

Sintoma Causa Solucion
El estado de la unidad es Off | El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor.
(apagada). segun la tabla y el rango de kOhm

(kQ) permitido.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor estd en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos.

: Compruebe que los conectores

UnitoffendLvgwTempSen eléctricos estén bhien enchufados.
Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local 4]

Red |

Auto 0

5.2.3Fallo del sensor de temperatura de entrada del agua del evaporador (EWT)
Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Todos los circuitos se detienen con un
procedimiento de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitOoffEvpEntwTempSen

Cadena en el registro de alarmas:
+ UnitOoffEvpEntWTempSen
Cadena en la imagen de alarma

Sintoma Causa Solucién
El estado de la unidad es Off | El sensor estéa roto. Compruebe la integridad del sensor.
(apagada). segun la tabla y el rango de kOhm

(kQ) permitido.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor estd en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no esta bien conectado
(abierto).

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos.

: Compruebe que los conectores

UnitoffEvpEntwTempSen eléctricos estén bien enchufados.
Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local M

Red ]

5.2.4Temperaturas del agua del evaporador invertidas

Esta alarma se genera cada vez que la temperatura del agua de entrada es inferior a la de salida en 1°C y al menos un
compresor esta funcionando desde hace 90 segundos.

Sintoma Causa Solucion
El estado de la unidad es Off | Los sensores de temperatura del | Compruebe el cableado de los
(apagada). agua entrante y saliente estan | sensores en el controlador de la

Todos los circuitos se detienen con un
precedente de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffEvpwTempInvrtd

Cadena en el registro de alarmas:
+ UnitoffEvpwTempInvrtd

Cadena en la imagen de alarma
UnitoffEvpwTempInvrtd

invertidos.

unidad.

Compruebe el desplazamiento de los
dos sensores con la bomba de agua
en funcionamiento

Las tuberias de entrada y salida de
agua se invierten

Compruebe si el agua fluye en
sentido contrario al refrigerante.

La bomba de agua funciona a la
inversa.

Compruebe si el agua fluye en
sentido contrario al refrigerante.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN
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5.2.5Bloqueo de la temperatura del aire exterior (OAT)

Esta alarma impide que la unidad se ponga en marcha si la temperatura del aire exterior es demasiado baja. Su objetivo
es evitar los disparos por baja presion en el arranque. El limite depende de la regulacion del ventilador que esté instalado

en la unidad. Por defecto, este valor esta fijado en 10°C.

Todos los circuitos se detienen con
un procedimiento de apagado
normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
StartInhbtAmbTempLo

Cadena en el registro de alarmas:
+ StartInhbtAmbTempLo
Cadena en la imagen de alarma

controlador de la unidad.

Sintoma Causa Solucioén
El estado de la unidad es de bloqueo | La temperatura ambiente exterior es | Compruebe el valor minimo de la
OAT. inferior al valor ajustado en el | temperatura ambiente exterior

ajustado en el controlador de la
unidad.

Compruebe si este valor esta de
acuerdo con la aplicacion de la
enfriadora, por lo tanto, compruebe la
correcta aplicacion y utilizacién de la
misma.

Funcionamiento incorrecto del sensor
de temperatura ambiente exterior.

correcto
sensor OAT

Compruebe el
funcionamiento del
segun la informacion sobre el rango

StartInhbtAmbTempLo de kOhm (kQ) relacionado con los
valores de temperatura.

Reiniciar Notas

HMI local O Se borra automaticamente con una

Red a histéresis de 2,5°C.

Auto M

5.2.6 Temperaturas del agua del evaporador invertidas
Esta alarma se genera cada vez que la temperatura de entrada del evaporador en el agua es inferior a la de salida por 1

°C durante al menos 30 s.

Todos los circuitos se detienen con un
precedente de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffEvpwTempInvrtd

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitOoffEvpwTempInvrtd
Cadena en la imagen de alarma
UnitoffEvpwTempInvrtd

Sintoma Causa Solucién
El estado de la unidad es Off | Los sensores de temperatura de | Compruebe el cableado de los sensores
(apagada). entrada y salida del agua estan | en el controlador de la unidad.

invertidos.

Comprobar el desplazamiento de los dos
sensores con la bomba de agua en
marcha

Las tuberias de entrada y salida
del agua estan invertidas

Comprobar si el
contracorriente respecto al refrigerante.

agua fluye en

Las bombas de agua funcionan al
revés.

Comprobar si el
contracorriente respecto al refrigerante.

agua fluye en

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORE

5.2.7 Temperaturas del agua del condensador invertidas
Esta alarma se genera cada vez que la temperatura de entrada del condensador en el agua es inferior a la de salida por

1 °C durante al menos 30 s.

Sintoma Causa Solucién
El estado de la unidad es Off | Los sensores de temperatura de | Compruebe el cableado de los
(apagada). entrada y salida del agua estan | sensores en el controlador de la

Todos los circuitos se detienen con un
precedente de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffcndwTempInvrtd

Cadena en el registro de alarmas:
+ UnitoffCndwTempInvrtd

Cadena en la imagen de alarma

invertidos.

unidad.

Comprobar el desplazamiento de los
dos sensores con la bomba de agua
en marcha

Las tuberias de entrada y salida del
agua estan invertidas

Comprobar si el
contracorriente
refrigerante.

agua fluye en
respecto al

Las bombas de agua funcionan al

Comprobar si el agua fluye en

Uni toffCndwTempInvrtd revés. con.tracorriente respecto al
refrigerante.

Reiniciar Notas

HMI local |

Red M

Auto 0
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5.2.8 Alarma de fallo del sensor de temperatura del aire exterior
Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Sintoma Causa Solucién
El estado de la unidad es Off | El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor.
(apagada).

Todos los circuitos se detienen con un
precedente de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffAmbTempSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffAmbTempSen

Cadena en la imagen de alarma
UnitoffAmbTempSen

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores
segun la tabla y el rango de kOhm
(kQ) permitido.

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor esta en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.
Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local |

Red &

Auto U

5.3 Alarmas de parada rapida de la unidad

5.3.1Alarma de congelacion del agua del condensador

Esta alarma se genera para indicar que la temperatura del agua (entrante o saliente) ha descendido por debajo de un
limite de seguridad. El control intenta proteger el intercambiador de calor poniendo en marcha la bomba y dejando circular

el agua.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | Caudal de agua demasiado bajo. Aumentar el caudal de agua.
(apagada).

Todos los circuitos se detienen | La temperatura de entrada al | Aumentar la temperatura del agua de

inmediatamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffcondwaterTmpLo

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffcondwaterTmpLo
Cadena en la imagen de alarma
UnitoffcondwaterTmpLo

evaporador es demasiado baja.

entrada.

El interruptor de flujo no funciona o no
hay flujo de agua.

Compruebe el interruptor de flujo y la
bomba de agua.

La temperatura del refrigerante es
demasiado baja (< -0,6°C).

Compruebe el flujo de aguay el filtro.
No hay buenas condiciones de
intercambio de calor en el
evaporador.

Las lecturas de los sensores (de
entrada o de salida) no estan bien
calibradas

Compruebe las temperaturas del
agua con un instrumento adecuado y
ajuste las compensaciones

Punto de ajuste de limite de

congelacién errénea

El limite de congelacion no se ha
modificado en funcién del porcentaje

de glicol.
Reiniciar Notas
HMI local [ Es necesario comprobar si el
Red condensador tiene algun dafio debido
Auto U a esta alarma.

D-EOMZC00204-18_04ES- 33/58



5.3.2Alarma de pérdida de caudal de agua del condensador
Esta alarma se genera en caso de pérdida de flujo hacia la enfriadora para proteger la unidad contra disparos de Alta

Presién Mecanica.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffcondwaterFTlow

Cadena en el registro de alarmas:
+ UnitoffcondwaterFlow
Cadena en la imagen de alarma

Sintoma Causa Solucion

El estado de la unidad es Off | No se detecta caudal de | Compruebe si el relleno de la bomba de agua y
(apagada). agua durante 3 minutos | el circuito de agua estan obstruidos.

Todos los circuitos se detienen | seguidos o el caudal de | Compruebe la calibracién del caudalimetro y
inmediatamente. agua es demasiado bajo. | adaptelo al caudal minimo de agua.

Compruebe si el impulsor de la bomba puede
girar libremente y no tiene dafios.

Compruebe los dispositivos de proteccion de las
bombas (disyuntores, fusibles, inversores, etc.)

Compruebe si el filiro de agua esta obstruido.

Compruebe las conexiones del interruptor de

UnitoffcondwaterFlow flujo.
Reiniciar Notas
HMI local |

Red ]

Auto O

5.3.3Parada de emergencia

Esta alarma se genera cada vez que se activa el boton de parada de emergencia.

i'i Antes de restablecer el botén de parada de emergencia, verifique que la condicion perjudicial ha

sido eliminada.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off (apagada). Se ha pulsado el botén de | Girando en sentido contrario a las
Todos los circuitos se detienen inmediatamente. | parada de emergencia. agujas del reloj el botén de parada de
El icono de la campana se mueve en la pantalla emergencia, la alarma deberia
del controlador. desaparecer.

Cadena en la lista de alarmas:

UnitoffEmergencyStop

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffEmergencyStop

Cadena en la imagen de alarma

UnitoffEmergencyStop

Reiniciar Notas

HMI local M Por favor, vea la nota en la parte
Red superior.

Auto U

5.3.4Alarma de pérdida de caudal del evaporador

Esta alarma se genera en caso de pérdida de caudal hacia la enfriadora para proteger la unidad contra la congelacion.

Sintoma Causa

Solucién

Todos los circuitos se detienen | durante
inmediatamente. minutos

Cadena en el registro de alarmas:
+ UnitoffEvapwaterFlow

Cadena en la imagen de alarma
UnitoffEvapwaterFlow

El estado de la unidad es Off | No se detecta
(apagada). caudal de agua

3

El icono de la campana se mueve en | seguidos o el

la pantalla del controlador. caudal de agua
Cadena en la lista de alarmas: es demasiado
UnitoffEvapwaterFlow bajo.

Compruebe si el relleno de la bomba de agua y el circuito
de agua estan obstruidos.

Compruebe la calibracion del caudalimetro y adaptelo al
caudal minimo de agua.

Compruebe si el impulsor de la bomba puede girar
libremente y no tiene dafios.

Compruebe los dispositivos de proteccion de las bombas
(disyuntores, fusibles, inversores, etc.)

Compruebe si el filtro de agua esta obstruido.

Compruebe las conexiones del interruptor de flujo.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

BN
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5.3.5Fallo del sensor de temperatura del agua de salida del evaporador (LWT)
Esta alarma se genera cada vez que la resistencia de entrada esta fuera de un rango aceptable.

Todos los circuitos se detienen con un
procedimiento de apagado normal.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffLvgEntWTempSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffLvgEntwTempSen
Cadena en la imagen de alarma

Sintoma Causa Solucioén
El estado de la unidad es Off | El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor.
(apagada). segun la tabla y el rango de kOhm

(kQ) permitido.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor esta en
cortocircuito con una mediciéon de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos.

: Compruebe que los conectores

UnitoffEvpLvgwTempSen eléctricos estén bien enchufados.
Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local |

Red ™

Auto U

5.3.6 Alarma de congelaciéon del agua del evaporador

Esta alarma se genera para indicar que la temperatura del agua (entrante o saliente) ha descendido por debajo de un
limite de seguridad. El control intenta proteger el intercambiador de calor poniendo en marcha la bomba y dejando circular

el agua.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | Caudal de agua demasiado bajo. Aumentar el caudal de agua.
(apagada).

Todos los circuitos se detienen | La temperatura de entrada al | Aumentar la temperatura del agua de

inmediatamente.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffEvapwaterTmpLo

Cadena en el registro de alarmas:
+ UnitoffEvapwaterTmpLo

Cadena en la imagen de alarma
UnitoffEvapwaterTmpLo

evaporador es demasiado baja.

entrada.

El interruptor de flujo no funciona o no
hay flujo de agua.

Compruebe el interruptor de flujo y la
bomba de agua.

Las lecturas de los sensores (de
entrada o de salida) no estan bien
calibradas.

Compruebe las temperaturas del
agua con un instrumento adecuado y
ajuste las compensaciones

Punto de ajuste de Ilimite de

congelacién erronea.

El limite de congelacién no se ha
modificado en funcién del porcentaje

de glicol.
Reiniciar Notas
HMI local ] Es necesario comprobar si el
Red evaporador tiene algun dafio debido a
Auto n esta alarma.
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5.3.7 Alarma externa

Esta alarma se genera para indicar que un dispositivo externo cuyo funcionamiento esta vinculado con el funcionamiento
de esta unidad. Este dispositivo externo puede ser una bomba o un inversor.

Todos los circuitos se desconectan
con el procedimiento normal de
apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffExternalAlarm

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffExternalAlarm
Cadena en la imagen de alarma

menos 5 segundos, del puerto de la
placa controladora.

Sintoma Causa Solucién
El estado de la unidad es Off | Existe un evento externo que ha | Compruebe las causas del evento o
(apagada). provocado la apertura, durante al | la alarma externa.

Compruebe el cableado eléctrico
desde el controlador de la unidad
hasta el equipo externo en caso de
que se produzcan eventos o alarmas
externas.

UnitoffExternalAlarm

Reiniciar Notas
HMI local |

Red |

Auto =

NOTA: Lo anterior se aplica en caso de configuracién de la entrada digital de fallo externo como Alarma.

5.3.8 Alarma de fuga de gas

Esta alarma se genera cuando el detector o detectores de fugas externos detectan una concentracion de refrigerante
superior a un umbral. Para borrar esta alarma es necesario borrar la alarma localmente y, si es necesario, en el propio

detector de fugas.

inmediatamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffGasLeakage

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffGasLeakage

Cadena en la imagen de alarma

alimentado

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | Fuga de refrigerante Localizar la fuga con un sniffer y
(apagada). arreglar la fuga

Todos los circuitos se detienen | El detector de fugas no esta bien | Compruebe la alimentacion del

detector de fugas.

El detector de fugas no estad bien
conectado al controlador.

Compruebe la conexién del detector
con referencia al diagrama de
cableado de la unidad.

El detector de fugas esta roto

Sustituya el detector de fugas.

El detector de fugas no es necesario

Compruebe la configuracion en el
controlador de la unidad y desactive

UnitoffGasLeakage esta opcion.
Reiniciar Notas

HMI local |

Red o

Auto O

5.3.9Alarma de proteccidon contra la congelaciéon del agua de recuperacion de calor

Esta alarma se genera para indicar que la temperatura del agua de recuperacion de calor (entrante o saliente) ha
descendido por debajo de un limite de seguridad. El control intenta proteger el intercambiador de calor poniendo en
marcha la bomba y dejando circular el agua.

inmediatamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Unitoff HRFreeze

Cadena en el registro de alarmas:

+ Unitoff HRFreeze

Cadena en la imagen de alarma
Unitoff HRFreeze

recuperador de calor es demasiado
baja.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | Caudal de agua demasiado bajo. Aumentar el caudal de agua.
(apagada).

Todos los circuitos se detienen | La temperatura de entrada al | Aumentar la temperatura del agua de

entrada.

Las lecturas de los sensores (de
entrada o de salida) no estan bien
calibradas

Compruebe las temperaturas del
agua con un instrumento adecuado y
ajuste las compensaciones

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN
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5.3.10 OptionCtrirCommpFail

Esta alarma se genera en caso de problemas de comunicacién con el médulo AC.

la pantalla del controlador.
Cadena en la lista de alarmas:
OoptionCtrlrCommFail
Cadena en el registro de alarmas:
+ OptionCtrlrCommFail
Cadena en la imagen de alarma
OoptionCtrirCommFail

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | EI médulo no tiene suministro de | Compruebe la alimentacion desde el
(apagada). energia conector situado en el lateral del
Todos los circuitos se detienen madulo.

inmediatamente. Compruebe si los ledes estan en
El icono de la campana se mueve en verde.

Compruebe si el conector lateral esta
bien insertado en el médulo

configurada

La direccién del médulo no esta bien

Compruebe si la direccién del moédulo
es correcta consultando el diagrama
de cableado.

El médulo esta roto

Compruebe si los ledes estan
encendidos y ambos son verdes. Si el
LED BSP esta en rojo fijo, sustituya el
médulo

Compruebe si la fuente de
alimentacion esta bien pero los ledes
estdn apagados. En este caso,
sustituya el modulo

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O”E

5.3.11 Fallo de alimentacion

Esta alarma se genera cuando la alimentacién principal esta apagada y el controlador de la unidad esta alimentado por el

SAL
La resolucion de este fallo requiere una intervencion directa en la alimentacion de esta unidad. La
1 intervencidn directa en la fuente de alimentacién puede causar electrocuciéon, qguemaduras o

incluso la muerte. Esta accion debe ser realizada Unicamente por personas capacitadas. En caso de
duda, péngase en contacto con su empresa de mantenimiento.

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | Pérdida de una fase. Compruebe el nivel de tensién en cada una

(apagada). de las fases.

Todos los circuitos se detienen | No es correcta la secuencia de | Compruebe la secuencia de las conexiones

inmediatamente. El icono de la
campana se mueve en la pantalla

conexién de L1,L2,L3.

L1, L2, L3 segun la indicacién del esquema
eléctrico de la enfriadora.

del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Power Fault

Cadena en el registro de alarmas:
+ Power Fault

Cadena en la imagen de alarma
Power Fault

El nivel de tensién en el panel de
la unidad no esta en el rango
permitido (£10%).

Compruebe que el nivel de tension en cada
fase esta dentro del rango permitido que se
indica en la etiqueta de la enfriadora.

Es importante comprobar el nivel de tension
en cada una de las fases no solo con la
enfriadora sin funcionar, sino
principalmente con la enfriadora
funcionando desde la capacidad minima
hasta la capacidad de carga completa. Esto
se debe a que la caida de tension puede
producirse a partir de un determinado nivel
de capacidad de refrigeracion de la unidad,
o0 debido a determinadas condiciones de
trabajo (es decir, valores elevados de OAT);
en estos casos el problema puede estar
relacionado con el dimensionamiento de los
cables de alimentacion.

Hay un cortocircuito en la unidad.

Compruebe el correcto estado de
aislamiento eléctrico del circuito de cada
unidad con un comprobador Megger.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

HE
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5.3.12 Alarma PVM

Esta alarma se genera en caso de problemas con el suministro de energia a la enfriadora.

A

La resolucion de este fallo requiere una intervencion directa en la alimentacion de esta unidad.
La intervencién directa en la fuente de alimentacién puede causar electrocucion, quemaduras o
incluso la muerte. Esta accion debe ser realizada Unicamente por personas capacitadas. En caso de

duda, péngase en contacto con su empresa de mantenimiento.

inmediatamente. El icono de la
campana se mueve en la pantalla del
controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
UnitoffPhavevoltage

Cadena en el registro de alarmas:

+ UnitoffPhavevoltage

Cadena en la imagen de alarma
UnitoffPhavevoltage

Sintoma Causa Solucién

El estado de la unidad es Off | Pérdida de una fase. Compruebe el nivel de tension en cada una de las
(apagada). fases.

Todos los circuitos se detienen | No es correcta la | Compruebe la secuencia de las conexiones L1, L2,

secuencia de
conexiéon de L1,L2,L3.

L3 segun la indicacion del esquema eléctrico de la
enfriadora.

El nivel de tension en
el panel de la unidad
no esta en el rango
permitido (+10%).

Compruebe que el nivel de tension en cada fase esta
dentro del rango permitido que se indica en la
etiqueta de la enfriadora.

Es importante comprobar el nivel de tension en cada
una de las fases no solo con la enfriadora sin
funcionar, sino principalmente con la enfriadora
funcionando desde la capacidad minima hasta la
capacidad de carga completa. Esto se debe a que la
caida de tension puede producirse a partir de un
determinado nivel de capacidad de refrigeracion de
la unidad, o debido a determinadas condiciones de
trabajo (es decir, valores elevados de OAT); en estos
casos el problema puede estar relacionado con el
dimensionamiento de los cables de alimentacion.

Hay un cortocircuito
en la unidad.

Compruebe el correcto estado de aislamiento
eléctrico del circuito de cada unidad con un
comprobador Megger.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NOO

5.4 Alertas de circuito

5.4.1Fallo del sensor de presion del economizador
Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esta leyendo correctamente.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado del circuito es encendido.

El economizador esta apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx EcoPressSen

Cadena en el registro de alarmas:

El sensor esta roto.

Compruebe la integridad del sensor.
Compruebe el correcto funcionamiento de los sensores
segun la informacién sobre el rango de mVoltios (mV)
relacionado con los valores de presion en kPa.

El sensor esta en
cortocircuito.

Compruebe si el sensor esta en cortocircuito con una
medicién de resistencia.

El sensor no esta

Compruebe la correcta instalacion del sensor en la

* CX EcoPressSen bien conectado | tuberia del circuito de refrigerante. El transductor debe
Cadena en la imagen de alarma (abierto). ser capaz de detectar la presién a través de la aguja de
CX EcoPressSen la valvula.
Compruebe la ausencia de agua o humedad en los
contactos eléctricos del sensor.
Compruebe que los conectores eléctricos estén bien
enchufados.
Compruebe que el cableado de los sensores es correcto,
también de acuerdo con el esquema eléctrico.
Reiniciar Notas
HMI local o]
Red M
Auto =
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5.4.2 Fallo del sensor de temperatura del economizador

Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esta leyendo correctamente.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado del circuito es encendido.
El economizador esta apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx EcoTempSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ Cx EcoTempSen

Cadena en la imagen de alarma
Cx EcoTempSen

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe la integridad del sensor.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores de
acuerdo con la informacién sobre el
rango de kOhm (kQ) relacionado con
los valores de temperatura.

El sensor esta roto.

Compruebe si el sensor esta en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la correcta instalacion del
sensor en la tuberia del circuito de
refrigerante.

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos
del sensor.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O”E

5.4.3Bombeo fallido

Esta alarma se genera para indicar que el circuito no ha podido eliminar todo el refrigerante del evaporador. Se despeja
automaticamente en cuanto el compresor se detiene solo para ser registrado en el historial de alarmas. Es posible que no
se reconozca desde el BMS porque la latencia de la comunicacién puede dar tiempo suficiente para el reinicio. Puede que

ni siquiera se vea en la HMI local.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.
No hay indicaciones en la pantalla
Cadena en la lista de alarmas:

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx Failed Pumpdown

Cadena en la imagen de alarma
Cx Fallé el bombeo

La EEXV no se cierra completamente,
por lo que hay un "cortocircuito” entre
el lado de alta presion con el lado de
baja presion del circuito.

Compruebe el buen funcionamiento y
la posicion de cierre total de la EEXV.
La mirilla no debe mostrar el flujo de
refrigerante después de cerrar la
vélvula.

Compruebe el LED en la parte
superior de la valvula, el LED C debe
ser verde fijo. Si ambos ledes
parpadean alternativamente, el motor
de la valvula no esté bien conectado.

El sensor de presion de evaporacion
no funciona correctamente.

Compruebe el correcto
funcionamiento del sensor de presion
de evaporacion.

El compresor en el circuito esta
dafado internamente con un
problema mecénico por ejemplo en la
vélvula de retencion interna, o en las
espirales o paletas internas.

Compruebe los compresores en los
circuitos.

Reiniciar Notas
HMI local O
Red O
Auto &
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5.4.4Fallo del ventilador

Esta alarma indica que al menos uno de los ventiladores podria tener algun problema

Sintoma

Causa

Solucién

El estado del circuito es encendido.
El compresor sigue funcionando
normalmente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx FanAlm

Cadena en el registro de alarmas:

+ Cx FanAlm

Cadena en la imagen de alarma
Cx FanAlm

Al menos uno de los ventiladores
tiene algunos problemas

En el caso del ventilador de
encendido/apagado, compruebe el
disyuntor térmico magnético de cada
ventilador. El ventilador podria
absorber demasiada corriente.

En el caso de un ventilador con VFD
compruebe la salida de alarma del y el
mensaje de error proporcionado por
cada VFD del ventilador

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O”E

5.4.5Fallo del sensor de fuga de gas

Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esté leyendo correctamente.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado del circuito es encendido.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CXx GaslLeakSen

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx GasLeakSen

Cadena en la imagen de alarma
Cx GasLeakSen

El sensor esta roto.

Compruebe la integridad del sensor.
Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores segun
la informacion sobre el rango de
mVoltios (mV) relacionado con los
valores de ppm.

El sensor esta en cortocircuito.

en
de

Compruebe si el sensor esta
cortocircuito con una medicién
resistencia.

El sensor no esta bien conectado
(abierto).

Compruebe la correcta instalacion del
sensor.

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos
del sensor.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORE

5.4.6 CxCmp1 MaintCode01

Esta alarma indica que un componente del inversor puede requerir una verificaciéon o incluso una sustitucion.

Sintoma Causa Solucién

El estado del circuito es encendido. La valvula de refrigeracion del | Pbngase en contacto con su
El compresor sigue funcionando | inversor, puede requerir una | organizacion de servicios para que
normalmente. verificaciéon o una sustitucion. solucionen el problema.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl MainCodeO1l

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl MainCode0Ol

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl MainCode0O1

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN
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5.4.7CxCmpl MaintCode02

Esta alarma indica que un componente del inversor puede requerir una verificacién o incluso una sustitucion.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado del circuito es encendido.
El compresor sigue funcionando
normalmente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl MainCode02

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl MainCode02

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl MainCode02

Los condensadores del inversor,
pueden requerir una verificacion o
una sustitucion.

Péngase en contacto con su
organizacion de servicios para que
solucionen el problema.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORX

5.4.8 Pérdida de potencia

Esta alarma indica que se ha producido un cortocircuito por baja tension en la alimentacion principal, que no apaga la

unidad.

A

Laresolucion de este fallo requiere una intervencién directa en la alimentacion de esta unidad.
La intervencion directa en la fuente de alimentacion puede causar electrocucion, guemaduras o

incluso la muerte. Esta accion debe ser realizada Unicamente por personas capacitadas. En caso de

duda, péngase en contacto con su empresa de mantenimiento.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado del circuito es encendido.
El controlador lleva el compresor a la
velocidad minimay luego se recupera
el funcionamiento normal (por defecto
1200rmp)

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Cx FanAlm

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx FanAlm

Cadena en la imagen de alarma
Cx _FanAlm

La fuente de alimentacion principal
del enfriador tuvo un pico de caida
gue provoco el disparo.

Compruebe si la fuente de
alimentacion principal esta dentro de
la tolerancia aceptable para este
enfriador

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O~
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5.5 Alarmas de parada del circuito

5.5.1Fallo del sensor de temperatura de descarga
Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esta leyendo correctamente.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito se desconecta con el
procedimiento normal de apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offDischTmpSen

Cadena en el registro de alarmas:
+ CxCmpl offDischTmpSen
Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offDischTmpSen

El sensor esta

cortocircuito.

en

Compruebe la integridad del sensor.

Compruebe el correcto funcionamiento de los
sensores de acuerdo con la informacién sobre el
rango de kOhm (kQ) relacionado con los valores de
temperatura.

El sensor esta roto.

Compruebe si el sensor esta en cortocircuito con
una medicién de resistencia.

El sensor no esta bien
conectado (abierto).

Compruebe la correcta instalacion del sensor en la
tuberia del circuito de refrigerante.

Compruebe la ausencia de agua o humedad en los
contactos eléctricos del sensor.

Compruebe que los conectores eléctricos estén
bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los sensores es
correcto, también de acuerdo con el esquema
eléctrico.

Reiniciar Notas
HMI local M
Red M
Auto 0
5.5.2Fallo de fuga de gas
Esta alarma indica una fuga de gas en la caja del compresor.
Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off. Fuga de gas en la caja | Apague la unidad y realice una prueba de fuga de
El circuito se apaga con el | delos compresores. gas.
procedimiento de apagado que

realiza un bombeo profundo del
circuito.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Fuga de gas en la sala
de maquinas.

Compruebe si hay fugas en la unidad con un detector
eventualmente poner en marcha los ventiladores de
succion para cambiar el aire en la habitacion.

Cx OoffGasLeakage Fallo del sensor de | Ponga el sensor al aire libre y compruebe que la
Cadena en el registro de alarmas: fuga de gas. alarma se puede borrar. En caso de que reemplace
+ Cx OoffGasLeakage el sensor o desactive la opcion antes de conseguir
Cadena en la imagen de alarma una nueva pieza.

Cx offGasLeakage

Reiniciar Notas

HMI local M

Red M

Auto 0

5.5.3Fallo en la temperatura del compresor Vfd
Esta alarma se genera para indicar que la temperatura Vfd es demasiado alta para permitir que el compresor funcione.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito se desconecta con el
procedimiento normal de apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl vfdoverTemp

Cadena en el registro de alarmas:
+ CxCmpl vfdoverTemp

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl vfdoverTemp

La valvula solenoide
de refrigeracion no

Compruebe la conexion eléctrica de la

electrovalvula.

funciona
correctamente.

Compruebe la carga de refrigerante. Una baja carga
de refrigerante puede provocar un
sobrecalentamiento de la electronica Vfd.

Compruebe si hay obstrucciones en la tuberia.

El calentador Vfd no
esta bien conectado.

Compruebe si el calentador de la Vfd se apaga
cuando la temperatura de la Vfd aumenta.

Compruebe si el contactor que comanda el
calentador Vfd puede conmutar correctamente.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN
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5.5.4Fallo del sensor de temperatura del liquido

Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esta leyendo correctamente.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito se desconecta con el
procedimiento normal de apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offLiquidTempSen
Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offLiquidTempSen

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offLiquidTempSen

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe la integridad del sensor.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores de
acuerdo con la informacion sobre el
rango de kOhm (kQ) relacionado con
los valores de temperatura.

El sensor esta roto.

Compruebe si el sensor esta en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la correcta instalacion del
sensor en la tuberia del circuito de
refrigerante.

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos
del sensor.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORE

5.5.5Fallo de temperatura Vfd del compresor
Esta alarma se genera para indicar que la temperatura Vfd es demasiado baja para permitir que el compresor funcione

con seguridad.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito se desconecta con el
procedimiento normal de apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl vfdLowTemp

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl vfdLowTemp

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl vfdLowTemp

La valvula solenoide de refrigeracion
no funciona correctamente. Siempre
esta abierto cuando el compresor
funciona.

Compruebe la conexion eléctrica de
la electrovélvula.

Compruebe el funcionamiento de la
vélvula para ver si puede cerrar
correctamente.

Compruebe los ciclos de
funcionamiento de la valvula. Tiene
un nimero limitado de ciclos.

El calentador Vfd no funciona.

Compruebe si el calentador Vfd esta
alimentado.

Compruebe si el calentador de Vfd es
comandado cuando la temperatura de

Vfd es baja.
Reiniciar Notas
HMI local [
Red
Auto g
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5.5.6 Fallo de bajo nivel de aceite
Esta alarma indica que el nivel de aceite dentro del separador de aceite es demasiado bajo para permitir un funcionamiento
seguro del compresor.

Este interruptor puede no estar instalado en la unidad porque en las operaciones regulares la separacion de aceite siempre
esta garantizada.

Sintoma Causa Solucién

El estado de los circuitos es Off. El interruptor de nivel de | Compruebe el cableado entre el interruptor
El circuito se desconecta con el | aceite no funciona | y el controlador de retroalimentacion y
procedimiento normal de apagado. correctamente. energia

El icono de la campana se mueve en la Compruebe si el interruptor funciona
pantalla del controlador. correctamente.

Cadena en la lista de alarmas: - —
cxCmpl offoilLevelLo Compruebe si la entrada digital del
Cadena en el registro de alarmas: controlador funciona correctamente.

+ CxCmpl offoilLevelLo

Cadena en la imagen de alarma Compruebe la carga de | Verifique si hay suficiente aceite dentro del
CxCmpl offoilLevelLo aceite circuito.

Reiniciar Notas

HMI local M

Red M

Auto =

5.5.7Fallo de recalentamiento de descarga bajo
Esta alarma indica que la unidad ha trabajado durante demasiado tiempo con una descarga baja de supercalor.

Sintoma Causa Solucién

El estado de los circuitos es Off. EEXV no funciona | Compruebe si el bombeo se puede
El circuito se desconecta con el | correctamente. terminar por el limite de presion
procedimiento de desconexion. No se abre lo suficiente o | alcanzado;

El icono de la campana se mueve en la | se mueve en direccion | Compruebe los movimientos de la valvula
pantalla del controlador. contraria. de expansion.

Cadena en la lista de alarmas: —

CxCmpl offDishSHLo Compruebe la conexion con el controlador
£ Cxcmpl offbishsHLo Mida la resistencia de cada bobina, tiene
Cadena en la imagen de alarma que ser diferente de 0 Ohm.

CxCmpl OffDishSHLo

Reiniciar Notas

HMI local o]

Red M

Auto M x 2 intentos (solo W/C)

5.5.8Fallo del sensor de presidn de aceite
Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esta leyendo correctamente.

Sintoma Causa Solucién

El estado de los circuitos es Off. El sensor esta roto. | Compruebe la integridad del sensor.
El circuito se desconecta con el Compruebe el correcto funcionamiento de los sensores
procedimiento normal de apagado. segun la informacién sobre el rango de mVoltios (mV)
El icono de la campana se mueve en relacionado con los valores de presion en kPa.

la pantalla del controlador. El sensor estd en | Compruebe si el sensor estd en cortocircuito con una
Cadena en la lista de alarmas: cortocircuito. medicion de resistencia.

CxCmpl OffoilFeedPSen El sensor no estd | Compruebe la correcta instalacién del sensor en la
Cadena en el registro de alarmas: bien conectado | tuberia del circuito de refrigerante. El transductor debe
+ CxCmpl offoilFeedPSen (abierto). ser capaz de detectar la presion a través de la aguja de
Cadena en la imagen de alarma la valvula.

CxCmpl offoilFeedPsSen Compruebe la ausencia de agua o humedad en los

contactos eléctricos del sensor.

Compruebe que los conectores eléctricos estén bien
enchufados.

Compruebe que el cableado de los sensores es correcto,
también de acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas

HMI local
Red
Auto

NN
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5.5.9Fallo del sensor de temperatura de aspiracion

Esta alarma se genera para indicar que el sensor no esta leyendo correctamente.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito se desconecta con el
procedimiento normal de apagado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offsuctTempSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offSuctTempSen

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offSuctTempSen

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe la integridad del sensor.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores de
acuerdo con la informacion sobre el
rango de kOhm (kQ) relacionado con
los valores de temperatura.

El sensor esta roto.

Compruebe si el sensor estd en
cortocircuito con una medicion de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la correcta instalacion del
sensor en la tuberia del circuito de
refrigerante.

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos
del sensor.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas
HMI local [
Red v
Auto U

5.6 Alarmas de parada rapida del circuito

5.6.1Error de comunicacion de la extension del compresor
Esta alarma se genera en caso de problemas de comunicacién con el médulo CCx.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.
Todos los circuitos se detienen
inmediatamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx offcmpctrlrcomFail

Cadena en el registro de alarmas:

+ Cx offcmpCtrlrcomFail

Cadena en la imagen de alarma
Cx offcCmpcCtrlrcComFail

El médulo no tiene suministro de
energia

Compruebe la alimentacion desde el
conector situado en el lateral del
modulo.

Compruebe si los ledes estan en
verde.

Compruebe si el conector lateral esta
bien insertado en el médulo

La direccion del médulo no esta bien
configurada

Compruebe si la direccion del moédulo
es correcta consultando el diagrama
de cableado.

El médulo estéa roto

Compruebe si los ledes estan
encendidos y ambos son verdes. Si el
LED BSP esta en rojo fijo, sustituya el
maédulo

Compruebe si  la fuente de
alimentacion esta bien pero los ledes
estdn apagados. En este caso,
sustituya el médulo

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN

5.6.2Error de comunicacion de la extensién del controlador EXV
Esta alarma se genera en caso de problemas de comunicacién con el médulo EEXVx.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.
Todos los circuitos se detienen
inmediatamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

El médulo no tiene suministro de
energia

Compruebe la alimentacion desde el
conector situado en el lateral del
modulo.

Compruebe si los ledes estan en
verde.
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Cadena en la lista de alarmas:
cx OffEXvCtrlrcomFail

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx OffEXvCtrlrcomFail

Cadena en la imagen de alarma
Cx OoffeExvCtrlrcomFail

Compruebe si el conector lateral esta
bien insertado en el médulo

La direccién del médulo no esta bien
configurada

Compruebe si la direccién del moédulo
es correcta consultando el diagrama
de cableado.

El médulo esta roto

Compruebe si los ledes estan
encendidos y ambos son verdes. Si el
LED BSP esta en rojo fijo, sustituya el
maddulo

Compruebe si la fuente de
alimentacién esta bien pero los ledes
estdn apagados. En este caso,
sustituya el médulo

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

OrE

5.6.3Fallo del VFD del compresor

Esta alarma indica una condicién anormal que ha obligado a parar el inversor.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El compresor ya no se carga, el
circuito se detiene inmediatamente.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
cxCmpl offvfdFault

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offvfdrFault

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offvfdFault

El inversor esta operando en una
condicion inseguray por esta razon el
inversor debe ser detenido.

Compruebe la instantdnea de la
alarma para identificar el codigo de
alarma del inversor. Pdngase en
contacto con su organizacion de
servicios para que solucionen el
problema.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORE

5.6.4 Sobretemperatura del compresor VFD
Esta alarma indica que la temperatura del inversor ha superado un limite de seguridad y que el inversor debe detenerse

para evitar dafios en los componentes.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito esté parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
cxcmpl offvfdoverTemp

Cadena en el registro de alarmas:

+ cxCmpl offvfdoverTemp

Cadena en la imagen de alarma
cxCmpl offvfdoverTemp

Refrigeracion insuficiente del motor

Compruebe la carga de refrigerante.

Compruebe si se respeta la envoltura
operativa de la unidad.

Compruebe el funcionamiento de la
electrovalvula de refrigeracion

El sensor de temperatura del motor
no puede funcionar correctamente.

Compruebe las lecturas del sensor de
temperatura del motor y verifique el
valor 6hmico. Una lectura correcta
deberia ser de unos cientos de Ohm
a temperatura ambiente.

Compruebe la conexion eléctrica del
sensor con la placa electrénica.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN
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5.6.5Fallo del sensor de presion de condensacion

Esta alarma indica que el transductor de presion de condensacion no esta funcionando correctamente.

Sintoma Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off. El sensor esta roto.
El circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl CondPressSen

Compruebe la integridad del sensor.
Compruebe el correcto
funcionamiento de los sensores
segun la informacion sobre el rango
de mVoltios (mV) relacionado con los
valores de presion en kPa.

Cadena en el registro de alarmas:
+ CxCmpl CondPressSen
Cadena en la imagen de alarma

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor esta en
cortocircuito con una medicién de
resistencia.

CxCmpl CondPresssen El sensor no esta bien conectado

(abierto).

Compruebe la correcta instalacién
del sensor en la tuberia del circuito
de refrigerante. El transductor debe
ser capaz de detectar la presion a
través de la aguja de la valvula.

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos
del sensor.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

NN

5.6.6 Error del controlador del economizador EXV
Esta alarma indica una condicién anormal del Economizador EXV Driver.

Sintoma Causa Solucioén
El circuito se detiene si la temperatura de descarga alcanza el valor limite alto. | Error  de | Pdngase en contacto
El icono de la campana se mueve en la pantalla del controlador. hardware con su organizacion de
Cadena en la lista de alarmas: servicios para que
CxX ECOEXVDrverror solucionen el
Cadena en el registro de alarmas: problema.
+ Cx OffECOEXVDrvError
Cadena en la imagen de alarma
Cx OffECOEXVDrvError
Reiniciar Notas
HMI local v
Red M
Auto 0

5.6.7 Motor del economizador EXV no conectado

Esta alarma indica una condicién anormal del Economizador EXV Driver.
Sintoma Causa Solucién
El circuito se detiene si la temperatura de descarga alcanza el valor limite alto. | Valvula no | Consulte el
El icono de la campana se mueve en la pantalla del controlador. conectada. diagrama de
Cadena en la lista de alarmas: cableado para
CxX ECOEXVMotor comprobar si la
Cadena en el registro de alarmas: valvula esta
+ Cx ECOEXVMotor correctamente
Cadena en la imagen de alarma conectada al
Cx ECOEXVMotor médulo.
Reiniciar Notas
HMI local M
Red M
Auto =
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5.6.8 Fallo del sensor de presion de evaporacion

Esta alarma indica que el transductor de presion de evaporacién no esta funcionando correctamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl EvapPressSen

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl EvapPressSen

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl EvapPressSen

Sintoma Causa Solucioén
El estado de los circuitos es Off. El sensor esta roto. Compruebe la integridad del sensor.
El circuito esta parado. Compruebe el correcto

funcionamiento de los sensores
segun la informacién sobre el rango
de mVoltios (mV) relacionado con los
valores de presion en kPa.

El sensor esta en cortocircuito.

Compruebe si el sensor esta en
cortocircuito con una medicién de
resistencia.

El sensor no estd bien conectado
(abierto).

Compruebe la correcta instalacion del
sensor en la tuberia del circuito de
refrigerante. El transductor debe ser
capaz de detectar la presion a través
de la aguja de la valvula.

Compruebe la ausencia de agua o
humedad en los contactos eléctricos
del sensor.

Compruebe que los conectores
eléctricos estén bien enchufados.

Compruebe que el cableado de los
sensores es correcto, también de
acuerdo con el esquema eléctrico.

Reiniciar Notas
HMI local [
Red |
Auto u
5.6.9Error del controlador EXV
Esta alarma indica una condicién anormal del controlador EXV.
Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off. Error de hardware Pongase en contacto con su

El circuito se detiene inmediatamente.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Cx OffEXVDrverror

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx OffEXVDrvError

Cadena en la imagen de alarma
Cx_OffEXVDrvError

organizacion de servicios para que
solucionen el problema.

Reiniciar Notas
HMI local o]
Red M
Auto U

5.6.10 Motor EXV no conectado (TZ B, MP)

Esta alarma indica una condicién anormal del controlador EXV.
Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off. Valvula no | Consulte el
El circuito se detiene inmediatamente. conectada. diagrama de
El icono de la campana se mueve en la pantalla del controlador. cableado para
Cadena en la lista de alarmas: comprobar si la
Cx OffEXvMotor valvula esta
Cadena en el registro de alarmas: correctamente
+ Cx OoffEXvMotor conectada al
Cadena en la imagen de alarma madulo.
Cx_OffEXvMotor
Reiniciar Notas
HMI local v
Red &
Auto =
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5.6.11 Fallo de arranque Baja presion

Esta alarma indica que en el arranque del compresor la presion de evaporacion o la presion de condensacion esta por
debajo de un limite minimo fijado en el arranque del compresor.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx offstartFailEvpPrLo
Cadena en el registro de alarmas:

+ Cx offstartFailEvpPrLo

Cadena en la imagen de alarma
Cx offstartFailEvpPrLo

La temperatura ambiente es
demasiado baja o la temperatura del
agua es demasiado baja

Compruebe el sobre de

funcionamiento de esta unidad.

La carga de refrigerante del circuito
es demasiado baja

Compruebe la carga de refrigerante.

Compruebe si hay una fuga de gas
con un olfateador.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORE

5.6.12 Sobrecorriente del ventilador VFD
Esta alarma indica que la corriente del inversor ha superado un limite de seguridad y que el inversor debe detenerse para

evitar dafios en los componentes.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offvfdovercurr

Cadena en el registro de alarmas:

+ CcxCmpl offvfdovercurr
Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offvfdovercurr

La temperatura ambiente es

demasiado alta.

Compruebe la seleccion de la unidad
para ver si puede funcionar a plena
carga.

Compruebe si todos los ventiladores
funcionan correctamente y son
capaces de mantener la presion de
condensacion en el nivel adecuado.

Limpiar las bobinas del condensador
para permitir una menor presion de
condensacion.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O™

5.6.13 Alarma de alta temperatura de descarga

Esta alarma indica que la temperatura en el puerto de descarga del compresor superd un limite maximo que puede causar
dafios en las partes mecénicas del compresor.

A

Cuando se produce esta alarma, el céarter del compresor y los tubos de descarga pueden
calentarse mucho. Tenga cuidado al entrar en contacto con
descarga en estas condiciones.

el compresor y las tuberias de

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El compresor no carga mas o incluso
descarga, el circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CcxCmpl offDischTmpHi

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offDischTmpHi
Cadena en la imagen de alarma
CcxCmpl OffDischTmpHi

La valvula solenoide de inyeccién de
liquido no funciona correctamente.

Compruebe la conexion eléctrica
entre el controlador y la vélvula
solenoide de inyeccidn de liquido.

Compruebe si la bobina del solenoide
funciona correctamente

Compruebe si la salida digital
funciona correctamente.

El orificio de inyeccién de liquido es
pequefio.

Compruebe si cuando se activa el
solenoide de inyeccion de liquido se
puede controlar la temperatura entre
los limites.

Compruebe que la linea de inyeccion
de liquido no estd obstruida
observando la temperatura de

descarga cuando se activa.
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El sensor de temperatura de

Compruebe el funcionamiento

descarga no puede funcionar | correcto de la temperatura de
correctamente. descarga

Reiniciar Notas

HMI locall M

Red M

Auto 0

5.6.14 Alarma de alta corriente del moto

Esta alarma indica que la corriente absorbida por el compresor supera un limite predefinido.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El compresor no carga mas o incluso
descarga, el circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CcxCmpl offMtrAmpsHi

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offMtrAmpsHi

Cadena en la imagen de alarma
CcxCmpl offMtrAmpsHi

La temperatura ambiente es
demasiado alta o la temperatura del
agua del condensador es superior al
limite establecido en la unidad.

Compruebe la seleccion de la unidad
para ver si puede funcionar a plena
carga.

Compruebe si todos los ventiladores
funcionan correctamente y son
capaces de mantener la presion de
condensacion en el nivel adecuado.

Limpiar las bobinas del condensador
para permitir una menor presion de
condensacion

Compruebe si la bomba del
condensador funciona
correctamente, dando un caudal de
agua suficiente.

Limpiar el intercambiador de calor del
agua del condensador.

Se ha seleccionado un modelo de
compresor equivocado.

Compruebe el modelo de compresor
para esta unidad.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORRX

5.6.15 Alarma de alta temperatura del motor
Esta alarma indica que la temperatura del motor ha superado el limite maximo de temperatura para un funcionamiento

seguro.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El compresor no carga mas o incluso
descarga, el circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offMotorTempH:i

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offMotorTempHi
Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offMotorTempH:i

Refrigeracion insuficiente del motor.

Compruebe la carga de refrigerante.

Compruebe si se respeta la envoltura
operativa de la unidad.

El sensor de temperatura del motor
no puede funcionar correctamente.

Compruebe las lecturas del sensor de
temperatura del motor y verifique el
valor 6hmico. Una lectura correcta
deberia ser de unos cientos de Ohm
a temperatura ambiente.

Compruebe la conexion eléctrica del
sensor con la placa electrénica.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O~
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5.6.16 Alarma de diferencial de presion de aceite alto
Esta alarma indica que el filtro de aceite esta obstruido y debe ser sustituido.

Sintoma

Causa

Solucién

El estado de los circuitos es Off.

El circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offoilprpiffHi

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offoilpPrDiffHi

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offoilPrpiffHi

El filtro de aceite esta obstruido.

Sustituir el filtro de aceite.

El transductor de presion de aceite
tiene una lectura incorrecta.

Compruebe las lecturas  del
transductor de presion de aceite con
un manémetro.

El transductor de
condensacion esta
incorrectamente.

presiéon de
leyendo

Compruebe las lecturas  del
transductor de presién de
condensacion con un manémetro.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORX

5.6.17 Alarma de alta presion

Esta alarma se genera en caso de que la temperatura saturada de condensacion suba por encima de la temperatura
saturada maxima de condensacion y el control no sea capaz de compensar esta condicién. La temperatura maxima de
saturacion del condensador es de 68,5°C, pero puede disminuir cuando la temperatura de saturacion del evaporador sea

negativa.

En el caso de las enfriadoras por agua que operan a alta temperatura del agua del condensador, si la temperatura saturada
del condensador supera la temperatura saturada maxima del condensador, el circuito solo se desconecta sin ninguna
notificacion en la pantalla, ya que esta condicion se considera aceptable en este rango de funcionamiento.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offcndPressHi

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offcndPressHi

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offcndPressHi

Sintoma Causa Solucién

El estado de los circuitos es Off. Uno o varios ventiladores del | Compruebe si se han activado las
El compresor no carga mas o incluso | condensador no funcionan | protecciones de los ventiladores.
descarga, el circuito esta parado. correctamente . Compruebe que los ventiladores

pueden girar libremente.

Compruebe que no hay ningln
obstéculo para la libre expulsion del
aire soplado.

Es posible que la bomba del

Compruebe si la bomba puede

condensador no funcione | funcionar y dar el caudal de agua

correctamente necesario.

Bobina del condensador sucia o | Elimina cualquier obstaculo;

parcialmente bloqueada . Limpie la bobina del condensador con
un cepillo suave y un soplador.

Intercambiador de  calor del | Limpie el intercambiador de calor del

condensador sucio

condensador.

Latemperatura del aire de entrada del
condensador es demasiado alta .

La temperatura del aire medida a la
entrada del condensador no puede
superar el limite indicado en el rango
de funcionamiento (entorno de
trabajo) de la enfriadora.

Compruebe el lugar donde esta
instalada la unidad y compruebe que
no hay ningun cortocircuito del aire
caliente soplado desde los
ventiladores de la misma unidad, o
incluso desde los ventiladores de las
enfriadoras préximas (Compruebe el
IOM para una correcta instalacion).

La temperatura del agua de entrada
en el condensador es demasiado alta

Compruebe el funcionamiento y los
ajustes de la torre de refrigeracion.

Compruebe el funcionamiento y los
ajustes de la valvula de tres vias.

Uno o varios condensadores
el ventilador gira en la direccion
incorrecta.

Compruebe la correcta secuencia de
fases (L1, L2, L3) en la conexion
eléctrica de los ventiladores.

Carga excesiva de
refrigerante en la unidad.

Compruebe el subenfriamiento del
liquido y el recalentamiento de la
aspiracion para controlar
indirectamente la carga correcta de
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refrigerante.

Si es necesario, recupere todo el
refrigerante para pesar toda la carga
y controlar si el valor coincide con la
indicacion de kg en la etiqueta de la
unidad.

El transductor de presion de
condensacion no podia funcionar
correctamente.

Compruebe el correcto
funcionamiento del sensor de alta
presion.

Configuracion incorrecta de la unidad

Compruebe que la unidad ha sido
configurada para aplicaciones de alta
temperatura del condensador.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

OrE

5.6.18 Alarma de baja presion

Esta alarma se genera en caso de que la presion de evaporacion caiga por debajo de la descarga de baja presiéon y el
control no sea capaz de compensar esta condicion.

El compresor no carga mas o incluso
descarga, el circuito se detiene
inmediatamente.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl OffEvpPressLo

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offEvpPressLo
Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl OffEvpPressLo

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | Condicién transitoria como la puesta | Espere hasta que la condicion sea
(apagado). en escena de un ventilador . recuperada por el control EXV

La carga de refrigerante es baja.

Compruebe la mirilla de la linea de
liguido para ver si hay gas de
combustion.

Medir el subenfriamiento para ver si la
carga es correcta.

El limite de proteccién no se ajusta a
la aplicacion del cliente.

Compruebe la aproximacion del
evaporador y la temperatura del agua
correspondiente para evaluar el limite
de retencion de baja presion.

Enfoque del evaporador alto.

Limpiar el evaporador

Compruebe la calidad del fluido que
entra en el intercambiador de calor.

Compruebe el porcentaje y el tipo de
glicol (etilénico o propilénico)

El flujo de agua en el intercambiador
de agua es demasiado bajo.

Aumentar el caudal de agua.

Compruebe que la bomba de agua
del evaporador funciona
correctamente  proporcionando el
caudal de agua necesario.

El transductor de presiébn de
evaporacion no funciona
correctamente.

Compruebe que el sensor funciona
correctamente y calibre las lecturas
con un manoémetro.

EEXV no funciona correctamente.
No se abre lo suficiente o se mueve
en direccién contraria.

Compruebe si el bombeo se puede
terminar por el limite de presion
alcanzado;

Compruebe los movimientos de la
vélvula de expansion.

Compruebe la conexién con el
controlador de la vélvula en el
diagrama de cableado.

Mida la resistencia de cada bobina,
tiene que ser diferente de 0 Ohm.

La temperatura del agua es baja

Aumentar la temperatura del agua de
entrada.

Compruebe los ajustes de los
seguros de baja presion.

Reiniciar Notas Reiniciar
HMI local [ [
Red |
Auto g g
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5.6.19 Alarma de bajarelacion de presién

Esta alarma indica que la relacion entre la presion de evaporacion y la de condensacion esta por debajo de un limite que
depende de la velocidad del compresor y garantiza la correcta lubricacion del mismo.

El circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offPrRrRatioLo

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offPrRrRatiolLo

Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offPrRrRatioLo

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | EI compresor no es capaz de | Compruebe el punto de ajuste del
(apagado). desarrollar la compresion minima. ventilador y la configuracion, podria

ser demasiado bajo .

Compruebe la corriente absorbida del
compresor y el recalentamiento de

descarga. ElI compresor puede
dafarse.
Compruebe el correcto

funcionamiento de los sensores de
presién de aspiracion / impulsién.

Compruebe que la valvula de alivio
interna no se haya abierto durante el
funcionamiento anterior (compruebe
el historial de la unidad).

Nota:

Si la diferencia entre la presion de
suministro y la de aspiracion supera
los 22 bares, la véalvula de alivio
interna se abre y debe ser sustituida.

Inspeccione los rotores de la
compuerta/rotor de tornillo para
detectar posibles dafios.

Compruebe si la torre de refrigeracion
o las vélvulas de tres vias funcionan
correctamente y estan bien ajustadas.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

OR”RE

5.6.20 NUmero maximo de alarmas de reinicio

Esta alarma indica que durante tres veces consecutivas después del arranque del compresor la presion de evaporacion
esta por debajo de un limite minimo durante demasiado tiempo

El circuito esté parado.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Cx OffNbrRestarts

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx OffNbrRestarts

Cadena en la imagen de alarma
Cx_OffNbrrestarts

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | La temperatura ambiente es | Compruebe el sobre de
(apagado). demasiado baja funcionamiento de esta unidad.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

EINN

5.6.21 Alarma mecanica de alta presién

Esta alarma se genera cuando la presion del condensador se eleva por encima del limite mecanico de alta presion
haciendo que este dispositivo abra la alimentacion de todos los relés auxiliares. Esto provoca una parada inmediata del
compresor y de todos los demas actuadores de este circuito.

Sintoma Causa Solucién

El estado de los circuitos es Off | Uno o varios ventiladores del | Compruebe si se han activado las
(apagado). condensador no funcionan | protecciones de los ventiladores.

El compresor no carga mas o incluso | correctamente . Compruebe que los ventiladores

descarga, el circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

pueden girar libremente.

Compruebe que no hay ningdn
obstaculo para la libre expulsion del
aire soplado.
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CxCmpl OffMechPressHi

Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offMechPressHi

Cadena en la imagen de alarma

CxCmpl offMechPressHi

Es posible que la bomba del

Compruebe si la bomba puede

condensador no funcione | funcionar y dar el caudal de agua
correctamente necesario.
Bobina del condensador sucia o | Elimina cualquier obstaculo;

parcialmente bloqueada .

Limpie la bobina del condensador con
un cepillo suave y un soplador.

Intercambiador de calor del

condensador sucio

Limpie el intercambiador de calor del
condensador.

La temperatura del aire de entrada del
condensador es demasiado alta .

La temperatura del aire medida en la
entrada del condensador no puede
superar el limite indicado en el rango
operativo (envolvente de trabajo) de
la enfriadora .

Compruebe el lugar donde esta
instalada la unidad y compruebe que
no hay ningun cortocircuito del aire
caliente soplado desde los
ventiladores de la misma unidad, o
incluso desde los ventiladores de las
enfriadoras proximas (Compruebe el
IOM para una correcta instalacion).

Uno o varios condensadores
el ventilador gira en la direccién
direccion.

Compruebe la correcta secuencia de
fases (L1, L2, L3) en la conexion
eléctrica de los ventiladores.

La temperatura del agua de entrada
en el condensador es demasiado alta

Compruebe el funcionamiento y los

ajustes de la torre de refrigeracion.

Compruebe el funcionamiento y los
ajustes de la valvula de tres vias.

El presostato mecénico de alta
presion estd daflado o no esta

Compruebe que el presostato de alta
presion funciona correctamente.

calibrado.
Reiniciar Notas
HMI local [ El restablecimiento de esta alarma
Red requiere una accion manual sobre el
Auto 0 presostato de alta.

5.6.22 Alarma mecéanica de baja presion

Esta alarma se genera cuando la presién de evaporacién cae por debajo del limite mecanico de baja presién provocando
la apertura de este dispositivo. Esto provoca una parada inmediata del compresor para evitar la congelacion.

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | La carga de refrigerante | Compruebe la mirilla de la linea de liquido para ver si
(apagado). es baja. hay gas de combustion.

El compresor no carga mas o
incluso descarga, el circuito
esta parado.

El icono de la campana se
mueve en la pantalla del
controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offMechPressLo
Cadena en el registro de
alarmas:

+ CxCmpl offMechPressLo
Cadena en la imagen de
alarma

CxCmpl offMechPressLo

Medir el subenfriamiento para ver si la carga es correcta.

Enfoque del evaporador
alto.

Limpiar el evaporador

Compruebe la calidad del fluido que entra en el
intercambiador de calor.

Compruebe el porcentaje y el tipo de glicol (etilénico o
propilénico)

El flujo de agua en el
intercambiador de agua
es demasiado bajo.

Aumentar el caudal de agua.

Compruebe que la bomba de agua del evaporador
funciona correctamente proporcionando el caudal de
agua necesario.

El transductor de presion
de evaporacion no
funciona correctamente.

Compruebe que el sensor funciona correctamente y
calibre las lecturas con un manémetro.

EEXV no funciona
correctamente.

No se abre lo suficiente o
se mueve en direccion
contraria.

Compruebe si el bombeo se puede terminar por el limite
de presién alcanzado;

Compruebe los movimientos de la valvula de expansion.

Compruebe la conexion con el controlador de la valvula
en el diagrama de cableado.

Mida la resistencia de cada bobina, tiene que ser
diferente de 0 Ohm.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

BN
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5.6.23 Alarma de falta de presién en el arranque

Esta alarma se utiliza para indicar una condicién en la que la presién en el evaporador o en el condensador es inferior a
35kPa, por lo que el circuito esta potencialmente vacio de refrigerante.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx OffNoPressAtStart

Cadena en el registro de alarmas:

+ Cx OffNoPressAtStart

Cadena en la imagen de alarma
Cx OffNoPressAtStart

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | La presion del evaporador o del | Compruebe la calibracién de los
(apagado). condensador es inferior a 35kPa transductores con un calibre
El compresor no arranca adecuado.

Compruebe el cableado y la lectura
de los transductores.

Compruebe la carga de refrigerante y
ajustela al valor adecuado.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

ORKF

5.6.24 Alarma de falta de cambio de presién en el arranque

Esta alarma indica que el compresor no es capaz de arrancar o de crear una determinada variacion minima de las
presiones de evaporacion o condensacion tras el arranque.

El circuito esta parado.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Cx OffNoPressChgstart

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx OoffNoPressChgstart

Cadena en la imagen de alarma
Cx OffNoPressChgstart

Sintoma Causa Soluciéon
El estado de los circuitos es Off | El compresor no puede arrancar Compruebe si la sefial de arranque
(apagado). esta bien conectada al inversor.

El compresor sentido

contrario.

gira en

Compruebe la correcta secuencia de
fases hacia el compresor (L1, L2, L3)
segun el esquema eléctrico.

El inversor no esta bien programado
con el sentido de giro correcto

El circuito de refrigerante esta vacio
de refrigerante.

Compruebe la presion del circuito y la
presencia de refrigerante.

No funcionamiento correcto de los
transductores de  presion  de
evaporacion o condensacion.

Compruebe el correcto
funcionamiento de los transductores
de presibn de evaporacibn o
condensacion.

Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

O~

5.6.25 Alarma de sobretension

Esta alarma indica que la tension de alimentacion de la enfriadora ha superado el limite maximo que permite el correcto
funcionamiento de los componentes. Esto se estima mirando el voltaje de CC en el inversor que depende, por supuesto,

de la potencia principal.

A

Laresolucion de este fallo requiere una intervencién directa en la alimentacién de esta unidad.
La intervencion directa en la fuente de alimentacion puede causar electrocucién, qguemaduras o

incluso la muerte. Esta accion debe ser realizada Unicamente por personas capacitadas. En caso de

duda, péngase en contacto con su empresa de mantenimiento.

El circuito esta parado.

El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:

Cx offovervoltage

Cadena en el registro de alarmas:

+ Cx offovervoltage

Cadena en la imagen de alarma
Cx offovervoltage

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | La fuente de alimentacidon principal | Compruebe si la fuente de
(apagado). del enfriador tuvo un pico de subida | alimentacién principal esta dentro de

que provoco la desconexion.

la tolerancia aceptable para este
enfriador

El ajuste de la fuente de alimentacion
principal en el Microtech IlI-IV no es
adecuado con la fuente de
alimentacion en uso .

Mida la alimentacién de la enfriadora
y seleccione el valor adecuado en la
HMI de Microtech IlI-1V.
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Reiniciar

Notas

HMI local
Red
Auto

K X [x]

La alarma se borra automaticamente
cuando la tensién se reduce a un
limite aceptable.

5.6.26 Alarma de bajatension

Esta alarma indica que la tension de alimentacion de la enfriadora ha superado el limite minimo que permite el correcto

funcionamiento de los componentes.

La resolucién de este fallo requiere una intervencion directa en la alimentacion de esta unidad.
La intervencion directa en la fuente de alimentacion puede causar electrocucién, qguemaduras o

- incluso la muerte. Esta accion debe ser realizada Gnicamente por personas capacitadas. En caso de
duda, péngase en contacto con su empresa de mantenimiento.

El circuito esta parado.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
Cx offundervoltage

Cadena en el registro de alarmas:
+ Cx offundervoltage

Cadena en la imagen de alarma
Cx Offundervoltage

gue provoco el disparo.

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | La fuente de alimentacion principal | Compruebe si la fuente de
(apagado). del enfriador tuvo un pico de caida | alimentacién principal esta dentro de

la tolerancia aceptable para este
enfriador

El ajuste de la fuente de alimentacién
principal en el Microtech IlI-IV no es
adecuado con la fuente de
alimentacion en uso .

Mida la alimentacion de la enfriadora
y seleccione el valor adecuado en la
HMI de Microtech IlI-IV.

Reiniciar Notas

HMI local La alarma se borra automaticamente
Red cuando la tensiébn aumenta hasta un
Auto M limite aceptable.

5.6.27 Fallo de comunicacion del VFD
Esta alarma indica un problema de comunicacion con el inversor.

El compresor ya no se carga, el
circuito se detiene inmediatamente.
El icono de la campana se mueve en
la pantalla del controlador.

Cadena en la lista de alarmas:
CxCmpl offvfdcommFail
Cadena en el registro de alarmas:

+ CxCmpl offvfdcommFail
Cadena en la imagen de alarma
CxCmpl offvfdCommFail

Sintoma Causa Solucién
El estado de los circuitos es Off | La red RS485 no esté bien cableada. | Compruebe la continuidad de la red
(apagado). RS485 con la unidad apagada. Debe

haber  continuidad  desde el
controlador principal hasta el ultimo

inversor, como se indica en el
diagrama de cableado.
La comunicacion Modbus no funciona | Compruebe las direcciones del

correctamente.

inversor y de todos los dispositivos
adicionales de la red RS485 (por
ejemplo, el contador de energia).
Todas las direcciones deben ser
diferentes.

La tarjeta de interfaz Modbus puede
estar defectuosa

Consulte con su organizacion de
servicios para evaluar esta posibilidad
y, eventualmente, sustituir la placa.

Reiniciar Notas

HMI local [ La alarma se borra automaticamente
Red M cuando se restablece la
Auto M comunicacion.
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6 OPCIONES

6.1 Medidor de energia con limite de corriente (opcional)

Opcionalmente, se puede instalar un contador de energia en la unidad. El contador de energia se conecta a través de
Modbus al controlador de la unidad, que puede mostrar todos los datos eléctricos relevantes, como:

e Tension de linea a linea (por fase y media)
e Corriente de linea (por fase y media)

e Potencia activa

e Cos Phi

e Energia Activa

Encontrara mas detalles en el capitulo Errore. L'origine riferimento non ¢ stata trovata.. También se puede acceder a
todos estos datos desde un SGE conectandolo a un modulo de comunicacion. Consulte el manual del médulo de
comunicacion para obtener detalles sobre el dispositivo y la configuracion de los parametros.

Tanto el dispositivo de medicién de energia como el controlador de la unidad deben estar correctamente ajustados. Las
siguientes instrucciones detallan como ajustar el contador de energia. Consulte las instrucciones especificas del contador
de energia para obtener mas detalles sobre el funcionamiento del dispositivo.

Ajustes del medidor de energia (Nemo D4-L / Nemo D4-Le)

Contrasefia
(Abajo+Intro) 1000
Conexion 3-2E sistema Aron trifasico
Direccion 020
Baudios 19,2 kbps
Par None bit de paridad
Tiempo de espera 3 sec
Contrasefia 2 2001

see CT | relacion del transformador de corriente (es decir, si el TC es de 600:5, ajistelo
Relacién de TC Tlabel a 120)

no hay transformadores de tensién (a menos que se trate de un enfriador de

Relacion VT 1 690 V)

Una vez configurado el contador de energia, realice los siguientes pasos en el controlador de la unidad:

e Desde el menu principal, vaya a View/Set Unit - Commission Unit - Configuration - Unit
e Set Energy Mtr = Nemo D4-L o Nemo D4-Le

La opcidén de contador de energia integra la funcion de limite de corriente, que permite a la unidad limitar su capacidad
para no superar un punto de ajuste de corriente predefinida. Este punto de ajuste se puede ajustar en la pantalla de la
unidad o se puede cambiar desde una sefial externa de 4-20 mA.

El limite de corriente debe ajustarse segun las siguientes instrucciones:
e En el mend principal, vaya a View/Set Unit > Power Conservation

Los siguientes ajustes relacionados con la opcion de limite de corriente estan disponibles en el men:

Unit Current Muestra la corriente de la unidad
Current LImit | Muestra el limite de corriente activo (que puede venir dado por una sefial externa si la unidad esta
en modo red)

gur'r'ent Lim | Ajusta el punto de ajuste de limite de corriente (si la unidad esta en modo local)
p
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La presente publicacion esta redactada a titulo informativo y no constituye una oferta vinculante para Daikin Applied
Europe S.p.A. Daikin Applied Europe S.p.A. ha recopilado el contenido de esta publicacién segln su leal saber y entender.
No se ofrece ninguna garantia expresa o implicita sobre la integridad, la exactitud, la fiabilidad o la idoneidad para un fin
determinado de su contenido, ni de los productos y servicios presentados en él. Las especificaciones estan sujetas a
cambios sin previo aviso. Consulte los datos comunicados en el momento del pedido. Daikin Applied Europe S.p.A.
rechaza explicitamente cualquier responsabilidad por cualquier dafio directo o indirecto, en el sentido mas amplio, que
surja o esté relacionado con el uso y/o interpretacion de esta publicacion. Todo el contenido es propiedad de Daikin
Applied Europe S.p.A.
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